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MAMUEL DE FORMATION CIT 170 CK. =B= 11/87 J28440.77 X
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION

PRESENTATION :

La 170 CK =B = est une pelle hydraulique montee sur chassis a chenilles.

1-GENERALITES

Elle st congue pour les travaux de terrassement, reprise, extraction, forage, curage de fossés etc...
Elle est équipée du circuit VARIODYN ce qui permet d'utiliser au maximum la puissance installée

DES EQUIPEMENTS :
lls sont adaptés aux travaux a effectuer et sont

commandés par des vérins.
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UN POSTE DE CONDUITE :

s
e (e Dans lequel sont regroupées les
et o commandes, les instruments de
i conirale, eto...

La superficie du vitrage, assura
une trés grande visibilité.

UNE COURONNE D'ORIENTATION :
Elle assure la liaison entre la chassis poreur et
la tourelle, elle permet Ia rotation totale de

cetie darnigre.

refh

UNE TOURELLE :
qui recoil le moteur thermique et son
reservoir gas-oil, les différents composants

hydrauliques el électriques.
L'ensemble esl protége par des capotages
qui s'ouvrent entigrement, laissant de trés
grandes possibilités d’accés aux divers

composants.

UN CHASSIS PORTEUR :
Il est equipe de deux trains de chenilles

permet & 1a machine d’évoluer en tout

lerrain.
Chague chenille est enirainee

indépendamment par un moteur
hydraulique.

1.3.00
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION

1-GEMERALITES

CARACTERISTIQUES GENERALES
(extrait L.R.170-0102)
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 1- GENERALITES

B s R e e e e = e
IDENTIFICATION DE LA MACHINE

Le numero de la machine esl frappé a trois endroits :

Sur le chassis en 1

Sur la plaguelle constructeur en 2
Sur le chassis en 3

[ ]
“rPoclain
B0 LE PLESSIS BELLEVILLE

PUESAMCE WOTELR SAE _

CONFORME Aus REGLIMENTS DU MINISTERE CU TRAYAIL & LA
DATE 81

MADE [N FRANCE

IDENTIFICATION DES COMPOSANTS

Certains compodants de la machine portent une plague de fabrication (moteur thermique, pompe hydrauligue, distrubuteurs, moteurs
hydrauligues, e1c...)
Ces indications ainsi gue le n® de la machine sont & rappeler en cas d'intervention sur ["un de ces composanis.

® MADE M FRANCE W

']
\:E}c ROTH- sn:m_h‘/
ATt o FRance

ELUMENT HPOROSTATIGUE

I. g r ] - '1
< Poclain =0 J=
AT T TR T IR e ) \ -._'_'_‘_J"'il
REXROTH - SIGMA I ﬂ ’.‘m m'_” — ;-2
g _| &) WALDE 1M TWIDEM
7 ——
] WA W PRARED |
a— 2= i -1

Deésignation du composant - Typa
M? de code article

M® de série

Prassion maximum

Refarence du fabricant

Lo R

1.7.00
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GEMERALITES

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

POSTE DE CONDUITE

=
-k

i ek
& LR = Ld T

-
SLENDU B LN

Eclairage de la cabing
Porte manteau

Bac de rangement
Reéservair lave-glace
Cendrier

Porte de la cabing
Pare-brise ouvrant
Pare-soleil

Foignée d'accés

. Pédales de translation

. Pédale de rotation benne

. Levier de commande balancier et rotation

. Levier de commande fléche, godet ou benne
. Levier de blocage tourelle

. Buse de recyclage

. Diffuseur d'air

1.8.00
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17.
18,
18,
20.
21,
22,
23.
24,
25.
26.

28B.
. Extincteur
3o,
31,

Diffuseur d'air degivrage porte cabing
Diffusuer d'air dégivrage pare-brise
Compteur d’heures

Tiretle de chauffage

Prise de courant

Manette d’accélération et d'arrét moteur
Allume cigares

Contacteur de démarrage

Vayant de préchautfage

Pompe de secours

Alarme sonore

Indicateur de surcharge

Ventilateur
Siege



170 CK-B MANUEL DE FORMATION

1-GENERALITES

POSTE DE CONDUITE

Pédales de translation 10 :

Les padales appuyéss vers |'avant, le déplacement s'effectus
en ligne droite et en marche avant.

Les pedales appuyées vers l'arriére, le déplacement
s'effectue en ligne droite et en marche arriére.

Pour changer de direction, appuyer sur |'une des pédales ou
I'avant de I'une et I'arriére de 'autre,

Pedale de rotation benne 11 :
Pedale vers I'avant : rotation droite
Pedale vers I'arriére : rotation gauche

Levier de commande gauche 12 ;
A. Le balancier s'allonge

B. La tourelle tourne & gauche

C. Le balancier se rentre

D. La tourelle tourne & droite

Levier de commande droit 13 :
A. La fléche descend

B. Le godet ou la benne s'ouvre
C. La fléche monte

D. Le godet ou la benne se ferme

Important : Pour accéder au poste de conduite ou en
descendre, il est impératif de relever le bras gauche.

Levier de blocage tourelle 14 :
Fosition du levier :

1 : Blocage tourelle

2 : Déblocage tourelle

Manette d'accelérateur et d'arrét 22 :
Position de la manette :

1 : Regime moteur minimum

2 : Regime moleur maximum

3 : Arrét moteur

Contacteur de démarrage 24 :
Position de la clé :
1; Arrét
2 : Contact
3: Préchauffage
imaintenir 10 secondes maximum)
4: Démarrage

Pompe de secours 26 :

En cas d'amét du moteur thermigue, elle permet d'obtenir
la pression de pilotage nécessaire pour la descente des
équipements au sol.

MOTA : ne pas pomper exagéarément, risque d'éclatement
des flexibles de pilotage.

Alarme sonore 27 :

Ce dispositif est couplé avec le voyant de pression d"huile
moteur 4 (situé sur le tableau de bord).

Lorsgue |'alarme retentit arréter immeédiatement le moteur.

& &k i

gL T T 17

1.9.0
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GENERALITES

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

TABLEAU DE BORD
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27

F=3

Indicateur température moteur thermigue
MNaon utilisé

Nan utilisé

Voyant pression d'huile moteur thermigue
Voyamt colmatage de filtre a air

Voyani charge batterie

Voyant temperature huile moteur thermigque
Voyani colmatage filtre huile hydraulique
MNon utilisé

Non utilisé

. Non utilisé

. Non utilisé

. Voyant niveau carburant

. Voyant pression pilotage

. Voyan! fonction "LEVAGE LOURD"

. Voyamt fonction “LEVAGE LOURD"

. Commande fonction "LEVAGE LOURD"
. Voyant nettoyage chenilles

1.10.00

19.
20.
21.
22,
23.
24,
25,
26.
27.
28.
29,
a0.
a1,
3z
33
34,
. Mon utilise
36.

Commande nettoyage des chenilles
Voyant phares de travail tourelle
Commande phares de travail lourelle
Voyant phares de travail eguipemeant
Commande phares de travail equipement
Voyant feu rotatif

Commande feu rotatif

Commande de lave-glace
Commande d'essuie-glace
Commande de ventilation
Commande de frein de rolation
Commande de frein de translation
Commande changement de cylindrée
Mon ulilisé

Mon ulilisé

Mon ulilisé

Commande coupure de debit



1-GENERALITES 170 CK-B MANUEL DE FORMATION
e
TABLEAU D'ENTRETIEN

Proprete des opérations : . |

— Pour la manipulation des huiles et des graisses uliliser des recipients propres el fermés.
— Nettoyer le pourtour des bouchons, graisseurs et des orifices de remplissage avant de mettre I'huile ou de graisser.

TOUTES LES 10 h OU TOUS LES JOURS

— Contralar le niveau d'huile moteur thermigue

— Purger le réserveoir carburan

— Mettoyer la cuve a poussiére du filtre & air

— Controler le niveau d'huile du réservoir hydrauligue

— Graisser les articulalions des équipements .

TOUTES LES 50 h DE MARCHE .

— Graisser la denture de la couronne d'orientation
— Graisser la couronne d'orientation

TOUTES LES 100 h DE MARCHE

— Mettoyer le réfrigérant hydraulique
— Controler la tension des chenilles
— Contrdler le niveau des batteries

TOUTES LES 250 h DE MARCHE

— Vidanger le moteur thermigue

— Remplacer les filtres a huile moteur thermique

— Nettoyer les aileltes de refroidissement moteur thermique
— Contréler le niveau des réducteurs de translation

— Contréler le serrage des vis de fixalion des tuiles

— Contréler I'état de charge des batteries

— Controler la tension de la courroie de I"alternateur

TOUTES LES 500 h DE MARCHE

— Contrdler le jeu aux culbuteurs

— Remplacer le filtre & carburant

— Nettoyer le filtre de la pompe d'alimantation

— Remplacer le filtre hydraulique sur circuit de pilotage Z6

TOUTES LES 1000 h DE MARCHE

— Controler les collecteurs d'admission et d'échappament
— Remplacer le filtre sur le bouchon reniflard

— Contrdler |'état de I'alternateur

— Contraler I'élal du démarreur

— Contrdler la sonde de lempéralure moteur

1.12.00
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 1 - GENERALITES

TABLEAU D'ENTRETIEN

TOUTES LES 2000 h DE MARCHE

— Contrdler les injecteurs

— Remplacer la membrane du reniflard moteur

— Remplacer la cartouche de la valve de sécurité maintien de charge
— Vidanger le circuit hydraulique

— Vidanger les réducteurs de translation

— Hemplacer la courroie de I'alternataur

— Contréler I'extincteur

VOYANT ALLUME AU TABLEAU DE BORD

— Mettoyer la cartouche du filtre & air
— Remplacer les filtres hydrauliques

NOTA :

— Profiter des opérations d'entretien pour effectuer les resserrages nécessaires, et pour graisser a la burette & huile tous les
points tels gue : tringleries, leviers, gaines de cables, articulation capots, porte de cabine, elc...

— La méthode de contréle et d'entretien est mentionnée dans le MANUEL DU CONDUCTEUR.

1.13.00



1-GEMERALITES 170 CK-B MANUEL DE FORMATION
e e e = o s === A N

TABLEAU DES GRAISSES ET HUILES

COMPOSANTS CAPACITE PRODUITS RECOMMANDES |

Carter ; :
asrborant 375 1 Carburant Diesel de votre chaix
ELF PERFORMENCE 3C
supBrisur & + 20°C ... .iiviira i e SAE 30
Huile carter entre — J0PC et + 2000, .. iimaaiaanionsann SAE 20W
moteur thermigque 181 Infddeur 4 = 1000 i s ot e re e e SAE 10W
ELF MULTIPERFORMENTE 3C
supdriaur & — PG oLl S s e SAE 20W/40 .
)
Huile hydraul. |
— Circuit total 400 | FLUIDE HYDRAULIQUE POCLAIN
— Réservoir seul 300 | = Pays chaud .....ccon0smennennnn e 0°C a 4+ 80°C
— Pays tempéré ...... ...l — 20°C a + 40°C .
s PAVE IO s s B o ST s e e — 40°C & + 20°C '
Réducteur de
transmission 2x5| TRANSELF EP 80W30
Amaortisseur de s la POCLAIN GREASE EPO
tension des dnineitte Pays it s e e e — 40°C a + 20°C
chenilles POCLAIN GREASE EP1
Pays teMpPEere ... .. ovvasronaninsanrisas - 20°C & + 40°C
: ala POCLAIN GREASE EP2
IHRIESLYS demande Pays chaud . .......cceerrcssssaimeognis 4+ 0°C & + B0°C ‘
Batteries e s Ajouter de l'eau distillée
|
SECURITE :

PRUDENCE : N'effectuez aucune opération de graissage ou d'entretien moteur en marche, sauf indications contraires
dans le livret d’entretien ou le manuel d'atelier. Si I'opération nécessite le levage d'un accessoire, verrouillez ce dernier
&n position,

1.14.01




170 CK-B MANUEL DE FORMATION 2-MOTEUR THERMIQUE
I T I S e Ny D (N S e ?

DESCRIPTION DU MOTEUR THERMIQUE 2.2.00
REGLAGE DES CULBUTEURS 2.4.00
IDENT.IFIGATI'DN DES PIGNONS DE DISTRIBEUTION 2.5.00
CIRCUIT DE LUBRIFICATION 26.00
REGULATION DU DEBIT DE REFROIDISSEMENT 2.8.00
VALVE DE RENMIFLARD CARTER 2.10.00
SONDE DE TEMPERATURE MOTEUR 2.11.00
TUBO-COMPRESSEUR 212.00
FILTRE A AIR SEC 2.13.00
COURROIE DE L'ALTERNATEUR 2.14.00
DETECTION DES PANNES 2.15.00

2.1.00
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 2-MOTEUR THERMIQUE
= 0 —— ———— .~ — o, T

Le moteur thermique fournit I'énergie nécessaire au circuit hydraulique.
Il est équipé d'un turbo compresseur qui permet d'oblenir une puissance supérieure par rapport & sa cylindrée.
L'entrainement du turbo est assuré par la vitesse des gaz d'échappement.

CARACTERISTIQUES :
MACHINES N® . .
12504
T2R0E o and T2ETE G
a12572 |a ... .|
Margue . DEUTZ DEUTZ
Type .. BF 6L 513R |BF 6L 513R
Nombre de l::yrllndres en ||gnE & 6
Refroidissemeant . e Air Air
Fuissance SAE . e e ey PO e N LR Ty 1651224 176 1 242
Puissance DIN 70020 R S G e kWich 1661 212 167 [ 227
Puissance DIN EE?DEIEEH . kWich 142 1183 150 7 204
Cylindree totale ... .. .. ia cm?* 8206 93206
Alésage .......... mim 125 125
Course ... e ] ol e mim 130 130
Regime d'utilisation {en charge] .................. | tmn 2000 2150
Injection dlrecte .. ... .. oui oui
Capacite carter huile ... 1 18 18
Capacité résarvoir gas-oil ..., 1 375 375
Consommation rnuyranne. =y =, Ifh 22 24
Fréchauffage . oui oui
Assistance au démarrage oui aul
Démarrage électrigue .. ¥ 2 x 12 2 x 12
Pression ouverture lnjectaw bar 270 + 8 270 + 8
Jau culbuteurs : admission | e . e, mfm 0,2 0.2
Jau culbuteurs : échappemant .. . AR mim 03 0,3
Ordre allumage du moteur ...................... . 1-5-3-6-2-4 1-5-3-6-2-4
Avance & linjectlon ... 27 f=1% | 27% 4 /=1"
Polds (BMVIPORY o o s i s s kg HES BES
DESCRIPTION :
1. bloc moteur
2. Garter moteur
3, Turbo-comprasseur
4, Thermostat sur éechappement
8. Collecteur d’échappement
6. Collecteur d’admission
7. Culasse moteur
8. Turbine de refroidissement

9.
10.
11.
12.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23
24,
25,
26.
27.
28,
29,
30,
31,
32,
33,
34.

Coupleur hydraulique d'entrainement de la turbine de refroidissement

Valve de reniflard carter

Sonde de température moteur
Bouchon de remplissage d'huile
Jauge de niveau huile moteur
Eouchon de vidange carter
Filtres & huile moteur
Refroidisseur d’huile moteur

Mano-contact de pression huile moteur et compteur d'heures et alarme sonore

Sonde de température huile moteur
Commande du chauffage a huile

Robinet de fermeture carburant

Préfiltre carburant avec cuve de décantation
Pompe d'alimentation

Pompe d'amargage & main

Filtre carburant

Vis de purge du filtre

Pompe d'injection

Clapet de décharge et purge de la pompe d'injection

Injecteurs

Electrovaive d'assistance au démarrage
Electrovaive de préchauffage

Bougie de préchauffage

Amortisseur de vibration

Démarreur

Alternateur




2-MOTEUR THERMIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION

REGLAGE DES CULBUTEURS:

La vérification du jeu des culbuteurs doit toujours s'effec-
tuer le moteur froid.

1. Jeu

2. Contre-gcrou

3. Cultuteur

4. Vis de reglage du jeu au culbuteur
5. Queue de soupape

6. Tiga de culbuteur

7. Arbre & cames

Ordre de reglage des culbuteurs :

E=p|»
(@l m
Sy |
B=C|m
E=n| »
(S| m
@:c.h
(e | m
iy | =
@=o|m
E=nl >
|
En|s
== m

[

1 F] 3 & 5 & 1 ] ] ] 3 3
Figure 1. Mettre en balance les culbuteurs du cylindre 1 Figure 2. Mettre en balance les culbuteurs du cylindre 6.

coté volant).

| volant) Régler les culbuteurs margqués en noir.

Regler les culbuteurs marqués an noir, .

Repérer e volant moteur et le tourner de 360°
{1 tour compiet).

Jeu aux culbuteurs : =

Pour contrdler e jeu, engager la cale d'épaisseur 1 entre

Pt 5 [N
la queue de soupape 5 et la téte de culbuteur 3. T oarey

— Soupapes d'admission A 02mm
— Spupapes d'échappement E : 0,3 mm

Pour régler, dévisser le contre-&crou 2, et agir avec le tour-
nevis sur la vis 4.

Ordre d'injection :

c1-5.3-6-2-4-

2.4.00




170 CK-B MANUEL DE FORMATION

IDENTIFICATION DES PIGNONS DE LA DISTRIBUTION :

2-MOTEUR THERMIQUE

6 13 4

. Pignon de vilebraguin
. Pignon de pompe a huile (pompe de refoulement)
. Pignon de pompe a huile (pompe de reprise)
. Grand pignon sur arbre & cames
— Entrainement de la turbine de refroidissement
— Entrainemeant de la pompe hydraulique
. Pignon intermediaire de la pompe d'injection
. Pignon de la pompe d'injection
. Pignon intermédiaire de la turbine de refroidissement
. Pignon sur coupleur hydraulique
. Pignen intermediaire
10. Pignon de la turbine de refroidissement
11. Pignon intermédiaire du comprasseur (non monte)
12. Pignon du compresseur (non monté)

P B L

Iy 00 =4 07 N

13. Pignon de la pompe hydraulique basse pression 4 engrenage

14, Amoriisseur de vibration
{le marguage PMH (OT) sur I'amortisseur de vibration)

2.5.00



2-MOTEUR THERMIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION

CIRCUIT DE LUBRIFICATION

Cette |lubrification est nécessaire pour assurer un parfait fonctionnement au moteur.

Cette hulle est réfrigérée par le refroidisseur 8 et filtrée au moyen de deux cartouches 9.

DESCRIPTION :
1. Carter 18. Tige de culbuteur (creuse)
2. Tuyau d'aspiration de la pompe de reprise 19. Culbuteur
3. Pompe de reprise 20, Conduite de retour
4, Conduite d'aspiration avec crépine 21, Conduite d'alimentation du coupleur de la turbine de
E. Pompe de refoulement dhuile avec soupape de refroidissement
surpression 22, Pompe d'injection

6. Conduite d'huile vers console des filtres 23. Conduite de graissage du turbo-compresseur
7. Vanne thermostatique

B. Refroidisseur d'huile

4. Filtre & huile

10. Rampe principale

11. Valve de régulation finale

12. Gicleur de refroidissement des pistons
13

14

15

16

17

. Palier de vilebreguin

. Palier de biglle

. Palier d'arbre & cames

. Rampe d'huile pour organes de distribution

. Poussoir & rainure de distribution pour le graissage
interrittent des culbutaurs

La vanne thermostatique 7 met en dérivation le circuit de
réfrigération de I'huile lorsque la temperature de celleci n'a
pas atteint son degré de fonctionnement,

2.6.00



170 CK-B MANUEL DE FORMATION

2-MOTEUR THERMIQUE

ENTRETIEN DU CIRCUIT DE LUBRIFICATION

Durant lg fonctionnement du moteur, || y 2 non seulement combustion d'une partie de I'huile moteur mais egalement une

usure des additifs chimigues.

Il est donc nécessaire de controler le niveau de I'huile, de changer les filtres, mais aussi de vidanger réguligrement le moteur.

(Voir les périodicités dans le module GENERALITES page

Vérification du niveau :

Machine sur sol horizontal.
Le niveau doit se situer au maximum de la jauge.
Refaire le plein si nécessaire.

MOTA : Lorsqu'll y a changement de filtres, taire fonction-
ner le moteur pendant quelgues minutes, tirette de chauf-
fage ouverte.

Contrdler & nouveau le niveau.

Refaire le plein si nécessalre.

Changement des filtres :

Desserrer les cartouches 1 a 'aide d'une clé et devisser,
Mettoyer les surfaces d'étanchéité 2.

Enduire le joint 3 d'un film d'huile.

Serrer & la main jusqu'a ce que le joint soit en contact puis
serrer de 1/2 tour.

MANO-CONTACT DE PRESSION D’HUILE MOTEUR
ET COMPTEUR D'HEURES -17-

|l capte en permanence la pression du circuit de lubrifica-
tion du moteur.

Si celle-ci baisse au-dessous de 0,75 bar il communigue
I'information ;

— au voyant situé au tableau de bord, qui s'allume,

— |'Awvertisseur sonore, situé au tableau de bord, qui retentit.

8 | &

ARRETER IMMEDIATEMENT LE MOTEUR.-| N7 |-

&~ | b

NOTA : Dés que le contact est mis et celd jusqu'au démar-
rage du moteur, e voyant est allume et |'avertisseur retentit.

La mise en marche du compteur d'heures est provoquee
dés que le circuit de lubrification es! sous pression.

SONDE DE TEMPERATURE D'HUILE MOTEUR -18-

Elle capte en permanence la température du circuit de lubri-
fication du moteur,

Si celle-cl est trop élevée (130°C) elle communigue |'infor-
mation au voyant situé au tableau de bord qui s'allume,
dans ce cas:

- I -

ARRETER, IMMEDIATEMENT LE MOTEUR. & =

.—f I s

 1.12.00)

MAX

MIN

| Sl
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2-MOTEUR THERMIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION

REGULATION DU DEEIT D’AIR DE REFROIDISSEMENT

DESCRIPTION :

la vanne thermostatique.

2, Conduite d’air vers la vanne thermostatigue. 10
3. Collecteur d'échappement. //_

4. Vanne thermostatigue.
5. Conduite d'huile vers le coupleur hydraulique, 4 d .
6. Coupleur hydraulique.

7. Turbine de refroidissement. 13
8. Pignon d'entrainement de la turbine de refroidissemant.

1. Conduite d'huile sous pression du carter moteur vers .

VANNE THERMOSTATIQUE -4-

9. Clapet.

10. Sonde thermostatique.
11. Vis. i —

12. Rondelle,
\11
12

13. Orifices d'évacuation de ['air.

2.8.00




170 CK-B MANUEL DE FORMATION 2-MOTEUR THERMIQUE

REGULATION DU DEBIT D’'AIR DE REFROIDISSEMENT

FONCTIONNEMENT :

i

La turbine de refroidissement ¥ est entrainés par un coupleur hydrauligue 6 qui utilise I'huile du sircuit de lubrification du moteur,
Selon la charge du moteur, la guantité d'huile qui arrive au coupleur varie ce qui modifie |a vitesse de rotation de la turbine.
L'état de charge du moteur est mesuré continuellernent avec précision par le thermostal 4 situé sur le collecteur d'échappe-
ment 3.

Le thermostat regoit également de Iair froid par la conduite 2

Suivant, d'une part, la température des gaz d'échappement et d'autre part, la température de "air ambiant, la sondea 10 du
thermostat régle le débit d'huile qui alimente le coupleur en ouvrant plus ou moins le clapet 9 ce qui falt varier la vitesse
de rotation de la turbine.

L'admission d'air par le conduit 2, sert aussi 4 baisser la termnpérature au niveau des sections étroites du thermostat, pour
éviter des dépots de coke.

NOTA :

1. En cas de panne de |la vanne thermostatique, retirer la rondelle 12 et ravis-
ser la vis 11, ce qui ouvre en permanence le clapet & bille 9.
La turbine dans ce cas fonctionne & plein régime sans tenir comple de
la charge du maoteaur.

2. Une accurmulation de poussiére & |'intérieur de la turbine, sur les ailettes
de refroidissement et sur le refroidisseur d'huile, compromettent le refroi-
dissemant du motaur.

Procéder au nettoyage aprés avoir déposée |a hotte.

3. En cas de fuite d'huile & la partie supérieure du moteur (caches culbu-
teurs, colonnettes, etc...), éliminer cette fuite le plus rapidement possible.
Dans le cas contraire risque d'encrassement rapide des ailettes de
refroidissement.

2.9.00



2-MOTEUR THERMIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION
EE e T e sl e Wl e

VALVE DE RENIFLARD CARTER MOTEUR -10-

Cette valve 10 permet une évacuation permanente des éma-
nations d'huile emprisonnées dans le carter du moteur,

Ces émanations sont aspirées dans le collecteur d'admis-
sion &n 6 et brulées,

NOTA : Voir les périodicités d'entretien dans le module
GENERALITES page : 1.13.00

DESCRIPTION :

1. Joint

2 Membrane de la valve
3. Rondelle

4. Ressort

5. Couvercle

6. Tube évent

2.10.00




170 CK-B MANUEL DE FORMATION

2-MOTEUR THERMIQUE

SONDE DE TEMPERATURE MOTEUR -11-

Cette sonde est montés sur la culasse du deuxiéme
cylindre,

Elle capte la température du moteur et transmet [informa.
tion & l'indicateur de température situé au tableau de bord.

L'aiguille apparait dans la zone rouge lorsque |la tempéra-
ture atteint 180°C - 185°C, dans ce cas:

ARRETER IMMEDIATEMENT LE MOTEUR.

i

D

|
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2-MOTEUR THERMIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION

TURBO-COMPRESSEUR

La suralimentation permet d'accroitre la puissance du
moteur. Pour y arriver, le moteur est équipé d'un
turbo-coMmpresseur,

L'énergie résiduelle des gaz d'échappement E, admis
dans le turbo, met en rotation la turbine 1 qui entraing
& son tour la turbine du compresseur 2 montée sur un
arbre commun 3.

Ce compresseur aspire |'air extérieur en A, le comprime
et le refoule vers e moteur en R & une pression supe-
reure & celle offerte & un moteur a aspiration
atmosphérique.

Disposant d'un plus fort volume d'air comburant, le débit
de carburant injecté pourra étre plus important, permet-
tant un accroissement de |la puissance du moteur.
Les gaz chauds soumettent les paliers a des soflicita-
tions thermiques. Il faut donc assurer une bonne lubri-
fication et un bon refroidissement des paliers par le cir-
cuit de |ubrification forceé du moteur en 4.

NETTOYAGE DU TURBO-COMPRESSEUR

Une diminution de puissance, une température excessive
du moteur ou un dégagement permanent de fumee a
I'échappement peuvent provenir d'un encrassement du
turbo coté compresseur.

Procéder & son nettoyage.

IMPORTANT :

Avant d’améter le moteur thermique, le |aisser tourner au
ralenti pendant 2 minutes, afin de refroidir le turbo mais
surtout de ralentir sa vitesse de rotation en maintenant sa
lubritication,

2.12.00
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FILTRE A AIR SEC:

La durée de vie d'un moteur thermique dépend beauvcoup
de la filtration de 'air aspiré. |l est donc nécessaire d'entre-
tenir ce filtre réguligrement.

DESCRIPTION :

1. Corps supérieur du filtre

2. Cartouche de sécurite

3. Indication de colmatage

4. Gartouche primaire

5. Ecrou

6. Couvercle

7. Joint

B. Collier

9. Corps inférieur du filtre (préfiltre)
10. Bol de récupération poussiére
11. Ejecteur de poussigre

FONCTIONNEMENT :

2-MOTEUR THERMIQUE

L'air aspiré par le moteur thermigque pénétre dans le filtre en A. Cet air est centrifugé par les aubages en 9, les grosses pous-

siéres tombant dans le bol 10

Les cartouches papier 2et 4 retiennent les particules les plus fines.

L'air complétement filtré alimente le moteur par l'orifice S.

En cas de colmatage un dépressostat capie Ia dépression qui se crée en S et allume un voyant situé sur |e tableau de bord.

©
ENTRETIEN :

1. Mettoyer le bol de récupération de poussiéres 10 toutes
les 10 heures ou tous les jours.

2. Lorsque |le voyant de colmatage du filtre s'allume au
tableau de bord ;
— nettoyer la cartouche primaire 4 ou la changer tous
les six nettoyages.
— nettoyer les tubes du prefiltre 9.
— surveiller le témaoin de colmatage 2.

VERT :ne pas remplacer la cartouche
ROUGE : remplacer la cartouche

Aprés remplacement |a cantouche, faire réapparaitre le point
VERT en bouchant en A et en scufflant en B

2 Point vert

2.13.00
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COURROIE DE L’ALTERNATEUR :

La tension se vérifie par pression du pouce sur la courraie
entre les deux poulies (10 & 15 mmj.

2.14.00



170 CK-B MANUEL DE FORMATION 2-MOTEUR THERMIQUE

DETECTION DES PANNES :

Le moteur ne part pas ou mal
‘ Le voyant de température s'allume, I'alarme retentit

Le moteur mangue de puissance

Le voyant de pression d'huile s’allume
Le moteur consomme trop d'huile

Le moteur fume bleu

Le moteur fume blanc

i l— Le moteur fume noir
Le moteur fonctionne irréguliéremant
Ty '

i 0 1 Frocédure de démarrage & frold non respectée
—0——0 Niveau d'huile trop bas

0=0 Miveau d'huile trop haut

I I Levier d'accélération en position incorrecte
—0—0 Le moteur est trop incling

00 T Le moteur est exploité & trop faible charge
T Huile non conforme aux préeconisations
. 0 Température du carburant trop élavée
Filtre & air encrassé
Collecteur échappement et/ou admission non étanches
Contre pression & l'échappemant trop élavée
Réservoir de carburant vide ou robinet fermé
Reniflard du réservoir carburant colmate
Air dans le circuit carburant
Filtre et/ou circuit carburant encrassa
Pompe d'alimentation carburant défectususe
Injecteurs défectuesux
Deébut d'injection mal régle
Retour de fuite des injecteurs bouché
Débit d'injection trop élevé
Clapet régulateur final encrassé ou mal réglé
Thermostat du réfrigérant d'huile défactusux
Tamis sur tube d'aspiration d'huile bouche
Conduit d'aspiration etlou de refoulement non étanche
Clapet de securité défectueux
Pompe & huile défectueuse
Aijlettes de refroidissement/Réfrigérant huile encrassés
Déflecteurs d'air de refroidissement fendus ou déplacés
Turbine de refroidissement défectueuse
Rechauffage de |'airfrecyclage de chaleur
Batteries défectususes etfou non chargées
Mauvais contact aux bomes, cibles coupés
Démarreur défectueux ou pignon n'engréne pas
Assistance au démarrage defectueuse
Manoc-contact / manométre d'huile défectueux
Jeu aux culbuteurs incomect, soupapes usées
Compression trop faible
—0—— Cylindre etfou segments de piston uses

- Espace neutre trop grand
Guide de soupaps usé
Paliers de vilebrequin etlou téte de bielle défectueux
Suspension du moteur défectueuse
Accouplement élastique défectueux
Fuites extérieures

0

I
i
o oo
oo o

el

e i

?ﬂﬁ"——
I
Lo o Y e TR o O e R e I s oy
::Iﬂlﬁlfl}{:lﬂﬂﬂ-

o0 O

T3

T

|
T
|

e —t——— ) 2 D00 2O

]

l'.'l.'l

g

? E——l‘.‘j
11

T
=1
oo
=]

J1- o—d—f—

[ ]

NOTA:
WVOIR LES PERIODICITES D'ENTRETIEN DANS MODULE GENERALITES page : 1.12.00
OU SE REPORTER AU MANUEL DU COMDUCTEUR 170CK-B
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 3-CIRCUIT CARBURANT

DESCRIPTION DU CIRCUIT CARBURANT 3.2.00
RESERVOIR - POMPE D'ALIMENTATION 3.3.00
FILTRATION DU CARBURANT 3.4.00
POMPE D’INJECTION 3.5.00
VERIFICATION DU CALAGE DE LA POMPE D'INJECTION 3.6.00
INJECTEURS 3.10.00
PRECHAUFFAGE ET ASSISTANCE AU DEMARRAGE 3.11.00



3-CIRCUIT CARBURANT

DESCRIPTION DU CIRCUIT CARBURANT :

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

F o 8
F g i
/? ,.,-";_-m .
== 5>
> = s
| .'._
E < :_-_h. J
i P\F}l_ — - w— —_.—_{'&'1,_—_— -—ml:w]
28 S e

21. Préfiltre carburant avec cuve de décantation.
22, Pompe d'alimentation.

23. Pompe d’amorgage & main.

24, Filtre carburant.

25. Vis de purge du filtre.

26. Pompe d'injection.

27. Clapet de décharge de |la pompe.
28. Injecteurs.

30, Electrovanne de préchauffage.
31. Bougie de préchauffage.

34. Reservoir carburant

Tuyauteries :

Arrivée vers |a pompe d'alimentation.
Retours carburant vers le réservair.
Alimentations des injecteurs.
Alimentation du systéme de prechauffage.
Conduite, de trop plein.

Retour des fuites.

nTmoomeE
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3-CIRCUIT CARBURANT

RESERVOIR CARBURANT -34-

Capacité : 375 litres

Le réservoir est equipé d'un capteur de niveau 35,
Dés gue le niveau « mini « est atteint le voyant s'allume
au tableau de bord. Dans ce cas || ne reste qu'une heure
de travail (environ).

We jamais laisser le réservoir se vider entigrement dans
le cas contraire, il faut purger le circuit de carburant avant
la mise en marche du moteur.

I P
TR

POMPE D'ALIMENTATION -22.

Son réle est d'alimenter en permanence la pompe d'injec-
tion. Elle aspire le carburant du réservoir pour le refouler
vars le filtre 24.

DESCRIPTION :

1. Corps de la pompe d'amorgage & main
2. Piston d'amorgage

3. Levier d'amorgage

4, Clapet d’aspiration

5. Cuve de décantation

6. Tamis nylon

7. Corps de la pompe dalimentation
B. Piston de la pompe dalimentation
9. Poussair piston
10. Galet poussoir
11. Ressort de rappel
12. Clapet de refoulement

En cas de désamorgage du circuit se senvir de la pompe
a main 23 pour réalimenter le circuit.

Pour cela desserrer de 2 &4 3 tours le clapet de décharge
27,

Desserrer de quelgues tours la poignée moletée 3 de la
pompe & main 23,

Actionner la pompe & la main jusqu'a ce que le carbu-
rant s’écoule sans bulle d’air par le clapet de decharge.

Ressarrer le clapet et la poignée.

35—
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FILTRATION DU CARBURANT :

Le bon fonctionnement du moteur thermique dépend prin-
cipalement de la propreté du carburant.

Pour cela il est important qu'il subisse une filtration rigou-
reuse pour eviter une détérioration rapide de la pompe
d'injection et des injecteurs.

FILTRE DE REMPLISSAGE DU RESERVOIR -35-

Avant chaque opération de remplissage nettoyer le pour-
tour du bouchon.

PREFILTRE AVEC CUVE DE DECANTATION -21-

MNettoyage du préfiltre ;

— Fermer le robinet 20.

— Dévisser 'écrou moleté 2 et tourner 'étrier 1.

— Déposer et nettoyer la cuve 5.

— Mettoyer le tamis 4 avec du carburant.

— Au remontage s'assurer de I'etancheité du joint 3.
— Quwvrir le robinet.

— Purger et réamoarcer |e circuit.

e, T4,
R

FILTRE CARBURANT -24-

Changement du filtre :

— Fermer le robinet 20.

— Dévisser et jeter la cartouche 1.

— Enduire le joint 2 d'un film d'huile.

— Wisser a la main jusqu'a contact,

— Serrer de 1/2 tour & la main.

— Ouyrir le robinet.

— Purger par la vis 25 et réamorcer le circuit.

3.4.00
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T T T | [ I e 1 N
POMPE D'INJECTION -26-

C'est une pompe & six pistons en ligne,

Elle est fixée par quatre boulons et est entrainée par un pignon qui s'engréne sur la distribution du moteur,
Elle refoule sous pression le carburant vers les injecteurs.

Un repére de calage permet de bien positionner celle-ci lors d'un remontage.

DESCRIPTION :

26. Pompe d'injection
27. Clapet de décharge
29, Electrovalve d'assistance au démarrage

Arrivée du carburant

Retour du carburant vers le réservoir
Alimentation vers les injecteurs
Alimentation du systéme de préchauffage
Retour des fuites

. Arrviée du circuit de lubrification

. Commande d'accélération et d'amrét moteur

IToOmMoOom®
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VERIFICATION DU CALAGE DE LA POMPE D'INJECTION :

Cette opération se déroule en trois temps:

1. Rechaerche du Foint Mort Haut (OT)

2. Recherche du point de début d'injection sur poulie de
vilebrequin (FB).

3. Recherche du début d'injection de la pompe.

MOTA : Sens de rotation vue cité poulie, cylindre N® 1 cité
volant.
a. Vilebrequin : sens horaire

b. Pignon pompe d'injection : sens haraire

1. Recherche du Point Mort Haut (OT):

— Relever le diamétre de la poulie.

— Monter un index de repére sur le carier en vis a vis de
la poulie.

ATTENTION :

Me plus changer le positionnement de I'index pendant les
phases de vérification 1-2.3 qui vont suivre,

Dans le cas contraire recommencer les opérations depuis
le début.

— Démonter les caches culbuteurs des cylindres N® 1 et
M= 6.

— Amener le cylindre N® 1 au environ du PMH, cylindre
M® G en balance.

— Tourner le moteur 1/4 de tour en arriére.

— Glisser une cale de 6 mm entre le culbuteur et la queue
de soupape du cylindre N® 1 (clé six pans de B),

— Toumer le moteur (avec précaution) dans le sens de mar-
che, jusgu’a ce que |e piston vienne en butée sur la sou-
pape ouverte de 6 mm.

— Repérer, d'un trait {I) sur |2 poulie, la position de 'index.
— Enlever |a cale de & mm.

— Tourner le motaur dans le sens de marche de 1/4 de tour,
— Glisser la cale sous la méme soupape.

— Tourner le moteur (avec précaution) dans le sens inverse
de marche, jusqu'a ce gue le piston vienne en butée sur
la soupape ouverte de 6 mm.

— Repérer, d'un tralt {I) sur la poulie, la position de |'index.

— Enlever la cale de 6 mm.

— Mesurer avec un réglet, sur la circonférence de la pou-

lle, la distance entre les deux repéres et diviser cette cote
par deux.

— Ce resultat correspond au PMH (OT) qu'il faut tracer sur
la poulie.

— Amener e repére (OT) en face de l'index, le moteur est
au Point Mort Haut sur le cylindre n® 1.

3.6.00
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3-CIRCUIT CARBURANT

VERIFICATION DU CALAGE DE LA POMPE D'INJECTION :

Recherche du point début d’injection (FB) sur la poulie :

— Manter I"index de repérage sur le carter,

— Rechercher le Point Mort Haut (PMH) en tournant e
moteur dans le sens de marche jusgu'au repéere (OT)
margué sur la poulie.

— AVANCE A L'INJECTION DU MOTEUR = 272 {+/—1°)

— Utiliser si possible un sectaur gradug ou appliguer la
formule ci-dessous et reporter la longueur de I'avance
sur la poulie.

& poulie en mm x 3.14 x angle d'avance

360

= Avance en mm

— Tourner le moteur de 1/2 tour dans le sens inverse de
marche,

— Revenir dans |e sens de marche jusgu’au repére (FB).
— Le moteur est au deébut d'injection.

3.7.00
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e e s

VERIFICATION DU CALAGE DE LA POMPE D'INJECTION :

3. Recherche du point début d'injection de la pompe :

Il existe deux outils pour contriler le point de début d'injection de la pompe.
A, Calage a la goutte (col de cygne).

B. Calage avec tube capillaire.

Calage a la goutte :
— Démonter les vis de fixation du pignon 6 de pompe.

— Démonter en sortie de pompe la tuyauterie de refoule-
ment du cylindre MN® 1,

— Démanter le raccord.

— Retirer le ressort et le clapet de refoulement du cylin-
dre N°1.

— Remonter le raccord.

— Monter le col de cygne 4 la place.

— Purger la pompe.

— Mettre le lavier de commande en pleine accélération.

— Agir sur la pompe d'alimentation, le carburant va s'écou-
ler par le col de cygne.

— Tourner I'arbre de la pompe 15 dans le sens de rotation
tout en continuant de pomper jusqu'au moment ou
I'dcoulement cesse ; c'est le début d'injection.

— Remonter les vis de fixation du pignon &,

— Tourner le vilebreguin du moteur en sens inverse au sens
de rotation de 1/4 de tour,

— Revenir trés lentement tout en manczuvrant la pompe
d'alimentation.

— Le carburant doit s'écouler par le col de cygne.

— Lorsque le carburant ne s'écoule plus c'est le point
d'injection.

— Le repére (FB) doit se trouver en regard de |'index.
— Bloquer les vis du pignon 6.

— Démonter le col de cygne.

— Remonter ressort et clapet.

— Rebrancher |a tuyauterie,

3.8.00
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3-CIRCUIT CARBURANT

VERIFICATION DU CALAGE DE LA POMPE D'INJECTION :
— Calage avec tube capillaire :

— Debrancher les tuyauteries de refoulement.
— Purger la pompe.
— Mettre le levier de commande en pleine accélération,

— Actionner la pompe d'alimentation tout en faisant tour-
ner 'arbre de la pompe d'injection.

— Lorsque le carburant s'écoule par tous les raccords de
sortie, arréter de tourner.

— Monter le tube capillaire sur le raccord N° 1.
— Toumer la pompe jusqu'a ce que le carburant monte
dans le tube capillaire.

— Desserrer la vanne pour que le niveau s2 stabilise au trait
inférieur sarvant de repére.

— Mettre le piston de pompe au (PMB) &n tournant |'arbre
en sens inverse.

— Tourner trés lentement dans le sens de rotation en agis-
sant sur la pompe d'alimentation.

— Dés que le carburant commence & monter dans le tube,
la pompe est an début d'injection.

3.9.00
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INJECTEURS -28-
lls pulvérisent, dans les chambres de combustion, le car- i —5
burant gu'ils regoivent sous pression de la pompe
d'injection.

DESCRIPTION :

1. Corps de l'injecteur

. Rondelle d'appui

. Rondelles de réglage
. Ressort

. Poussoir

. Entretoise, sigge

. Alguille

. Diffuseur

. Nez de |'injectaur

00~ M n S Lo R

NOTA :

L'aiguille T et le diffuseur 8 sont rodés I'un par rapport a
'autre, ils ne doivent en aucun cas étre dissociés.

Eviter tout contact avec les doigts ou seulement plongés
dans du gas-oil.

Le réglage de Iinjecteur est réalisé par empilage des ron-
delles 3.

Epaisseur des rondelles :
10-1,05-1,1-1,15 - jusqu'a 1,95 mm

CONTROLES A FAIRE SUR UN INJECTEUR :

Manter l'injecteur sur un appareil & tarer.

1. Prassion d'ouverture (tarage):

—Manczuvrer le levier par plusieurs coups rapides.

— Manceuvrer ensuite trés lentement en observant ['aiguille
du manomeétre et noter la pression d'injection :
270b (= 8b).

2 Etanchéité du siege:  pomsomiimieaiimiaRRREmaE

—Manoeuvrer lentement le levier et faire menter la pres-
sion jusqu'a 10 bar au-dessous de la pression d'ouver-

e
o

ture (260 by. : g.?%ﬁ% : yﬁﬁ%‘ﬁ%
—Maintenir cette pression pendant 10 secondes, I'injecteur ﬁ%% oo %%Fﬁ:' G

ne doit ni goutter ni suinter.

3. Etanchéité de l'aiguille :

—Manceuvrer lentement le levier jusgu'a la pression
d'ouverture,

—Rel&cher le levier, I'aiguille du manométre doit revenir a 0.

—Le temps pour une chute de 50 bar ne dolt pas &tre infe-
rieur 4 5 secondes.

4. Controle des jets :

—& la pression d'ouverture les jets doivent étre identiques,
finement pulvérisés sans bavure latérale.

3.10.00
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SYSTEME DE PRECHAUFFAGE

Ce dispositif est utilisé & des termmpératures vaisines du point
de gel.

La bougie de préchauffage 31 réchauffe I'air de combus-
tion en brilant une petite quantité de carburant.

Le débit de carburant, provenant de la pompe d'alimenta-
tian est controlé par I'électrovanne 30,

ASSISTANCE AU DEMARRAGE :

Indépendant du dispositif de préchaufiage, une bobine 29,
est montée an bout de la crémaillére de la pompe d'injec-
tion, elle commande la butée de débit maxi de la crémail-
lére de la pompe.

Au demarrage, la bobine retire la butée, ce qui augmente
la course de la crémaillére donc le debit refoulé vers les
injecteurs,

Positions de la clé:
1. Arrét

2. Contact

3. Préchautfage

Dans cette position, |a bougie de préchauffage 31, logee
dans le collecteur d'admission, devient incandescents.

Position & maintenir 10 secondes maximum.
4. Démarrage

Cette position commande :
—Le maintien du préchauffage de la bougie 31.
—Le démarreur gui entraine le moteur.

—L'ouverture de |'électrovanne 30, ce qui permet I'alimen-
tation en carburant de la bougie de préchauffage.

—Le retrait de la butée de crémaillére de |a pompe d'injec-
tion par la bobine 29, permettant une suralimentation en
carburant des injecteurs.

En relachant la clé, la bougie de préchauffage 31 s'éteint,
I"'electrovanne de préchauffage 30 se ferme et la butée de
crémaillére, commandée par |la bobineg 29, reprend sa place.

3-CIRCUIT CARBURANT
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“

IMPLANTATION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES 4.2.00
TABLEAU DE BORD 4.4.00
CIRCUIT IMPRIME DU TABLEAU DE BORD 4.6.00
ARMOIRE ELECTRIQUE 4.8.00
CIRCUIT IMPRIME DE L’ARMOIRE ELECTRIQUE 4.10.00
CABLAGE TABLEAU DE BORD - CHAUFFAGE - PRISE C 16 4.12.00
CABLAGE POSTE DE CONDUITE 4.13.00
CABLAGE TOURELLE 4.14.00
CABLAGE MOTEUR THERMIQUE 4,15.00
CABLAGE CABINE ET OPTIONS CABINE 4.16.00
FONCTION AUTOMATISME DE THANSLA:I'ICIN 4.18.00
CIRCUIT ELECTRIQUE GENERAL 4.22.00
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4-ELECTRICITE
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IMPLANTATION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES
TABLEAU DE BORD

CIRCUIT IMPRIME DU TABLEAU DE BORD
ARMOIRE ELECTRIQUE

CIRCUIT IMPRIME DE L’ARMOIRE ELECTRIQUE
CABLAGE TABLEAU DE BORD - CHAUFFAGE - PRISE C 16
CABLAGE POSTE DE CONDUITE

CABLAGE TOURELLE

CABLAGE MOTEUR THERMIQUE

CABLAGE CABINE ET OPTIONS CABINE
FONCTION AUTOMATISME DE TFlANSLA:I'ION
CIRCUIT ELECTRIQUE GENERAL

4.2.00
4.4.00
4.6.00
4.8.00
4.10.00
4.12.00
4.13.00
4,14.00
4.15.00
4.16.00
4.18.00
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4-ELECTRICITE

DESCRIPTION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES DE LA CABINE

TBE. Tableau de bord
6. Avertisseur sonore de pression d’'huile moteur
9. Moteur électrique essuie glace
11. Ventilateur de chauffage
21. Contacteur de démarrage - voyant de préchauffage - allume cigare
22. Plafonnier cabine
23. Compteur d'heures
24. Pompe électrique de lave glace
41. Pressostat de coupure de débit
44, Pressostats d'automatisme de pivotement
519. Bouton poussoir avertisseur sonore sur levier de commande gauche
520. Contacteur de sécurlté sur manchette gauche
C16. Connecteur d'alimentation du faisceau cabine

DESCRIPTION DES COMPOSANTS ELECTRIQUES DE LA TOURELLE

A.E. Armoire électrique
1. Coupe batteries
2 Batterles (2 x 12V - 1680 Ah)
. Alternateur (28 Y - 27 A)
. Démarreur (24 V - 6 CV)
. Solénoide d'assistance au démarrage
. Phares d'éguipements
. Prise de courant 24 V
10. Avertisseur sonore tourelle
12. Mano-contacts colmatage filtres hydrauliquas
13. Sonde de température mini. huile hydraulique
14. Mano-contact pression d'huile moteur thermigue et compteur d’heures
15. Sonde de température huile moteur thermigue
17. Sonde de température culasse moteur thermique
18. Sonde de colmatage filire & air
19. Sonde de niveau minimum réservoir gas-oil
25, Electrovalve de préchauffage
26. Bougie de préchauffage
27. Phares de travail tourelle
32. Electrovalve de sécurité manchette gauche
33. Electrovalve commande défreinage moteurs hydrauliques de translation
36. Electrovalve commande changement de cylindrée des moteurs de translation
37. Electrovalve commande position levage lourd
38. Electrovalve commande position translation
38. Electrovalve commande défreinage moteurs hydrauliques de rotation
40. Electrovalve de coupure de débit

Ll
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DESCRIPTION DU TABLEAU DE BORD

-V - Indicateurs :

V1. Indicateur de température moteur thermigue
V2. MNon utilisé
V3. Non utilisé
V4, Mon utilisé

L - Lampes téamoins :

L1. Température huile moteur

L2 Mon utilisée

L3. Non utilisés

L4. Feu rotatif

L5. Colmatage filtre & huile hydraulique et température huile hyd. < 5°C
L6 MNon utilisée

L7. Mon utilisée

L8. Phares équipements

L8, Mon utilisée

L10. Mon utilisée

L12. Phares tourelle

L13. Pression hulle moteur thermigque
L14. Miveau minimum réservoir gas-oil
L16. Nettoyage des chenilles

L17. Colmatage filtre & air

L1B. Non utilisée

L19. Pression de pilotage (option)
L21. Charge batteries

L23. Levage lourd

L24. Levage lourd

L25. Eclairage tableau de bord

- 5 - Interrupteurs :

51. Feu rotatif

52. Défreinage moteurs translation

S3. MNon utilisé

4. Phares éguipaments

S5, Défreinage moteurs rotation

S56. MNon utilisé

S7. Phares tourelle

38. Changement cylindrée moteurs translation
59, Ventilateur chauffage (huile moteur)
£10. Nettoyage des chanilles

S11. Lave glace

S12. Essuie glace

514, Coupure de débit

16, Levage lourd

- J = Jonctions :

~d1-J2-J3-J4-J5-J6-J7-JB-J9-J10-J11 - 012 -
Jonctions entre le tableau de bord et le faisceau de lialson de l'armoire électrigue.

4.5.00




170 CK-B MANUEL DE FORMATION

SCHEMA CIRCUIT IMPRIME DU TABLEAU DE BORD:

4-ELECTRICITE
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4-ELECTRICITE

DESCRIPTION DU SCHEMA CIRCUIT IMPRIME DU TABLEAU DE BORD:

T

V1.
va.
Va.
V.

!

L1.
L2
L3.
L4.
L5,
L&,
L7.
La,
La.
L10.
L11.
L1z
L13.
L14.
L15.
L16.
L17.
L18.
L1g.
L20.
L21
L22.
L23.
L24.
L25.

-5

1.
sz,
53,
S54.

511,
512,
514,
515,
S16.
S17.

Indicateurs :

Indicateur de température moteur thermigue
Mon utilisé
Mon utilisé
MNon utilisé

Lampes témoins :

Température huile moteur

Mon utilisée

Mon utilisee

Feu rotatif

Colmatage filtre & huile hydraulique et température huile hyd. < 5°C
Mon utiliseée

Mon utilisée

Phares éguipements

Mon utilisée

Mon utilisée

Mon utilisée

Phares tourelle

Pression huile moteur thermique
Miveau minimum réservoir gas-oil
Mon utilisée

Nettoyage des chenilles
Colmatage filtre a air

Mon utilisée

Pression de pilotage (option)
Non utilisge

. Charge batteries

Mon utilizée
Levage lourd
Levage lourd
Eclairage tableau de bord

Interrupteurs :

Feu rotatif

Defreinage moteurs translation
MNon utilisé

Phares equipements
Défreinage moteurs rotation

. MNon utilisé

Phares tourelle

Changement cylindrée moteurs translation
Ventilateur chautfage (huile moteur)
Mettoyage des chenilles

Lave glace

Essuie glace

Coupure de débit

Mon utilisé

Levage lourd

MNon utilise

- J - Jonctions :

=
Jonctions entre le tableau de bord et le falsceau de liaison de 'armoire électrique.

J2-J3-J4-Jd5-J6-J7-48-49-J10-J11 - 12 -

4.7.00
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ARMOIRE ELECTRIQUE
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DESCRIPTION ARMOIRE ELECTRIQUE

- K- RELAIS
K1. Non utilisé

K2 Non utilisé

K3. Mon utilisé

KA. Relais de réinjection de débit sur transiation
K5, Non utilisé

K& Non utilisé

K7. Relais de changement de cylindrée

KB. Non utiliss

KS Relais principal

K10. Relais avertisseur sonore

K11. Non utiliseé

K12, Non utilise

K13. Non utilise

K14. Relais de sécurité de nettoyage des chenilles
K15. Relais de maintien en préchauffage

K16. Relais de préchauffage

K17. Relais de compteur d'heures et sécurité de pression huile moteur

- F - FUSIBLES
F1 - 5 A. Plafonnier
Eclairage capot moteur (option)
Circuit de puissance du relais K4 de commande de réinjection transiation
F2 -16 A. Fompe de remplissage gas-cil (option)
F3 -16 A. Allumage cigare
F4 -16 A. Ventilateur cabine {option)
Indicateur de surcharge (option)
F5 -30 A, Circuit clef de contact - démarrage -
Circuit de préchauffage
F& -16 A. Eclairage tableau de bord
Circuit phares tourelle
F7-FB-F9-F10-F11-F12-5 A. Non utilisé
F13-8 A. Mon utilisé
F14 - 16 A. Circuit de puissance avertisseur sonore
Prise de courant tourelle
F15- 10 A, Phares équipement
Feu tournant sur cabine (aption)
F16-8 A Ventilateur de chauffage & huile moteur
Sécurité manchette gauche
F17-5 A. Sécurités moteur thermique et alarme sonare cabine
Miveau minimum réservoir gas-oll
Securités du circult hydraulique
Compteur d'heures
Circult marteau piqueur (option)
F18-5 A, Défreinage moteurs hydrauliques de rotation
Dafreinage moteurs hydrauliques de translation
Fonction changement de cylindrée
Temoin et fonction LEVAGE LOURD
Fonection transiation (réinjection)
Fonclion nettoyage des chenilles
Circuit de commande et de puissance du relais K14 sur fonction nettoyage des chenilles,
Circuit de commande des pressostats sur pédale
Circuit de commande et puissance du relais K7
Circult de commande du relais K4
F13-5 A, Lave glace - Essule glace
F20 - 16 A. Non utilisé
F21- 16 A. Commande d'excitation du relais K10 d'avertisseur sonore
F22 .23 A. 16 A. Non utilise

-V - DIODES

V2. Non utilisée

V3. Diode d'isolement du relais K16 en phase de démarrage

V4. Non utilisée

V5. Diode de commande de la fonction levage lourd en position translation (réinjection)
VE. Diode d'isolement des voyants de levage lourd en position translation (réinjection)
V8. Diode d'automatisme translation

V8, Dipde d'automatisme translation

- R - RESISTANCES
R.A. Résistance additionnelle de préchauffage

4.9.00
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CIRCUIT IMPRIME DE L’ARMOIRE ELECTRIQUE
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DESCRIPTION DU CIRCUIT IMPRIME DE L'ARMOIRE ELECTRIQUE :

- K - RELAIS

Ki. MNon utilisé

K2, HNon utilisé

K3, Non utilisé

K4. Relais de réinjection de deébit sur translation
K5. MNon utilisé

KB. MNon utilisé

K7. Relais de changement de cylindrée

KB. MNon utilisé

K9 Relals principal

K10. Relais avertisseur sonare

K11. Non utilisé

K12, Non utilisé

K13, Non utilisé

K14. Relais de sécurité de nettoyage des chenilles

- F - FUSIBLES

F1 - 5 A. Plafonnier
Eclairage capot moteur (option)
Circuit de puissance du relais K4 de commande de réinjection translation
F2 -16 A. Pompe de remplissage gas-oil (option)
F3 -16 A. Allumage cigare
F4 -16 A. Ventllateur cabine (option)
Indicateur de surcharge (option)
FS -30 A. Gircuit clef de contact - démarrage -
Circuit de préchauffage
F& -16 A. Eclairage tableau de bord
Circuit pharas tourelle
F7-FB-F9-F10-F11-F12-5 A Mon utilisé
F13-8 A. Non utilisé
F14 - 16 A, Circuit de puissance avertisseur sonore
Prise de courant tourelie
F15-10 A. Phares équipament
Feu tournant sur cabine {option)
F16-8 A. Ventilateur de chauffage & huile moteur
Seécurité manchette gauche
F17 -5 A. Sécurités moteur thermique et alarme sonore cabine
Niveau minimum résenoir gas-oil
Sécurités du circuit hydraulique
Compteur d'heures
Circult marteau pigqueur (option)
F18-5 A. Défreinage moteurs hydrauliqgues de rotation
Defreinage moteurs hydrauliques de translation
Fonction changement de cylindrée
Témoin et fonction LEVAGE LOURD
Fonction translation (réinjection)
Fonction nettoyage des chenilles
Circuit de commande et de puissance du relais K14 sur fonction nettoyage des chenilles,
Circuit de commande des pressostats sur pédale
Circuit de commande et puissance du relais K7
Circuit de commande du relais K4
F19-5 A. Lave glace - Essuie glace
F20 - 16 A. Non utilisé
F21- 16 A. Commande d'excitation du relais K10 d'avertisseur sonore
F22-23 A. 16 A. Non utilise

-V - DIODES

V2, Mon utilisée

V3. Dicde d'isclement du relais K16 en phase de démarrage

V4. Non utilisée

V5. Diode de commande de la fonction levage lourd en position translation {réinjection)
VE. Diode d'isolement des voyants de levage lourd en position translation {reinjection)

4.11.00
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2
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5
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18.
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25.
26.
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Coupe batteries o
Batterles (2 x 12 V - 1680Ah) -~
Alternateur (28 V - 27 A)
Démarreur (24 V - 6 CV)

Solénofde d'assistance au démarrage
Mano-contacts colmatage filtres hydrauliques
Sonde de température mini. hulle hydraulique
Manoc-contact pression d'hulle

moteur thermique et compteur d'heures

Sonde de température huile moteur thermique
Sonde de température culasses moteur thermigue
Sonde de colmatage filtre & alr

Sonda de niveau minimum réservair gas-cil
Electrovalve de préchauffage

Bougie de préchauffage
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FONCTION AUTOMATISME DE TRANSLATION :

ROLE :
A — Obtenir la vitesse maximum sélectionnée en translation marche avant ou marche arriére.

E — Rspasser automatiquement en grande cylindrée {couple maxi) dés que I'on change de direction {action inversée des
deux pédales ou d'une seuls),

C — Retrouver la position travail dés que I'on ne sollicite plus la translation.

D - Interdire le passage en petite cylindrée des moteurs lorsque l'utilisation de la fonction nettoyage des chaines (risque
de dégradation des chaines).

DESCRIPTION DU SCHEMA :

SB. Interrupteur de changement de cylindree
S10. Interrupteur de nettoyage des chaines
S16. Interrupteur de manutention levage lourd

K4. Relais de commande de la fonction réalimentation de debits
K7. Relais de commande de changement de cylindrée
K14, Relais de nettoyage des chaines

36. Electrovanne de changement de cylindras
37, Electrovanne de manutention levage lourd
38. Electrovanne de réalimentation de debits

EXPLICATION DE LA FONCTION :

1. Machine au travail, translation au neutre :

La tension est aux bormes des manocontacts AV et AR gauche par le fil n® 456 ainsi que sur les interrupteurs S10 -
516 - 58 par les fils n® 15

2. Action sur la pédale gauche en marche avant:
Le relais K4 est excité au travers du manocontact AV gauche et de la diode V9.

L'alimentation (& travers les contacts 3 et 5 du relais K4), des électrovannes 37 et 38 (& travers la diode V5), permet la reali-
mentation des débits de la rotation vers la translation,

3. Action sur la pédale gauche en marche arriére :
ldem au chapitre n® 2, seule la diode V8 remplace la diode V9.

Rappel :
Lors des phases 2 et 3, la réalimentation des débits de la ratation ne se fait pas sur le moteur gauche car la translation
est en paralléle,

4. Action sur la pédale droite en marche avant ou arriére :
Aucune incidence élctrigue car le fil n® 455 ne sera jamais alimentg,

4.19.00
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FONCTION AUTOMATISME DE TRANSLATION :

5. Action sur les deux pédales en marche avant ou marche arriére :

La fonction réalimentation de débits, par 'excitation du relais K4, se fait comme dans la phase n® 2,
Le relais K7 est excité par e fil n® 455

Sa. Interrupteur S8 ouvert :
Les relais K4 et K7 sont excités mais I'électrovanne de changement de cylindrée 36 ne I'est pas.

5b. Interrupteur S8 fermé

Les relais K4 et K7 sont excités et ['électrovanne de changement de cylindrée 36 est excitée par les fils n® 121
puis 443 --+ grande vitesse.

6. Action en croisée sur les deux pédales :

Dés que I'on fait inversion d'une translation par rapport & l'autre, le fil n® 455 ne peut plus étre alimenté, le relais K7 et I"élec-
trovanne 36 ne sont plus excités,

Seul le relais K4 reste excité, ce qui raméne la translation en grande cylindrée (couple maxi).

7. Action sur 'interrupteur 510 de nettoyage des chaines :
— Soulever la chaine du sol & I'aide de |'"équipement,
— Appuyer sur l'interrupteur 510. Le relais K14 est alors excité en permanence, ce qui provogue :
— La realimentation de débits par I'excltation du relais K4 donc de I'électrovanne 36 (4 débits sur la translation).

— Suppression de I'alimentation du fil 456, ce qui interdit done Ia fonction changement de cylindrée (K7 ne pouvant jamals
étre excité).

— Appuyer progressivement sur l'autre pédale jusqu'a ce que la machine ait tendance & se déplacer.
— Appuyer & fond sur la pédale de translation correspondante & la chenille soulevée.

4.21.00
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DESCRIPTION DU CIRCUIT ELECTRIQUE GENERAL :

1. Coupe batteries

2. Batteries (2 »x 12V en sérig)

3. Contacteur de démarrage

4. Résistance de préchauffage

5. Voyant de préchauffage

6. Bougie de préchauffage

7. Démarreur

B. Electrovanne d'aide au démarrage — Solénoide d'aide au démarrage.
9. Alternateur

10. Avertisseur sonore

11. Interrupteur d'avertisseur sur manipulateur gauche

12. Prise tourella

13. Option commande du marteau piqueur (inter. et électro.)

14. Horamétre

15, Manocontact de pression dhuile moteur

16. Voyant et alarme sonore de pression d'huile motaur

17. Voyant de colmatage du filtre & alir

18. Manocontact de colmatage du filtre & alr

19. Voyant de température de I'hulle moteur

20. Voyant de colmatage et de température mini. de I'huile hydraulique
21. Manocontacts de colmatage et de température mini de I'huile hydraulique
22 Voyant de charge batteries

23. Option pression de pilotage (voyant et manocontact)

24, Température culasses moteur

25, Yoyant et jauge de niveau gas oil

26, Allume cigare

27. Sonde de température d'huile moteur

28. Electrovanne de sécurité manchette gauche

29, Microcontact de sécurité sous manchette gauche

30. Interrupteur et moteur de chauffage & huile moteur

1. Optlon supplément indicateur de surcharge

32, Option feu tournant

33. Phares d'équipement

34, Option phare cabine

35. Eclairage du tableau de bord

36. Voyant de phares tourelle

37. Phares tourelle

38. Essuie glace

39. Lave glace

40. Option pompe & gas oil

41, Interrupteur manocontact et électrovanne de coupure de dabit
42, Interrupteur et voyant de nettoyage des chaines

43, Electrovanne de réalimentation de débit sur la translation

44, Electrovanne de manutention levage lourd

45. Voyant et interrupteur de manutention levage lourd

46. Interrupteur et électrovanne de changement de cylindrée

47. Interrupteur et électrovanne défreinage moteurs de translation
4B. Interrupteur et &lectrovanne défreinage moteurs de rotation {option)
49, Relais de netioyage des chaines

50, Relais de changement de cylindrée

51. Diodes d'automatisme de translation {voir nota)

52. Relais d'automatisme translation

53. Manocontacts d'automatisme translation

54. Option éclairage compartiment moteur thermigue

£5. Plafonnier cabine

NOTA :
Sur les premiéras machines, Il existait une diode V7 supplémentaire gui a été supprimeée.

4230
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TRANSMISSION 6.2.00
CHASSIS PORTEUR NU 6.3.00
ROUE FOLLE - TENDEUR - AMORTISSEUR 6.4.00
GALETS DE SOUTIEN ET PORTEURS 6.5.00
CHENILLES 6.6.00
REDUCTEUR DE TRANSLATION 6.11.00




6-TRANSMISSION

LA TRANSMISSION :

Les sens de marche de la machine s’entendent les moteurs
hydrauliqgues de translation situgs & larridre (croquis
ci-contre) :

NOTA :

Pendant le travail, quelque soit I'éguipement, les moteurs
hydrauligues de translation doivent étre situés a l'arriére
du conducteur.

Lindépendance de tonctionnement des deux chenilles
permet :

— le changement de direction vers la droite ou vers la gau-
che de la machine par le blocage de I'une ou de l'autre
des chenilles.

— Le pivotement sur place de la machine par inversion du
sens de marche d'une chenille par rapport a I"autre {cro-
quis ci-contre).

CHASSIS PORTEUR :

— |l supporte la tourelle

— Il permet les déplacements avant et ariére de la machine
par entrainement simultané des chenilles

DESCRIPTION :

170 CK-B MANUEL DE FORMATION
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1. Chassis porleur mécano-soudé nu
2, Chaine équipée :
— 51 malllons
— 51 tuiles
3. Roue folle
4. Tendeur & graisse

6.2.00

5. Amortisseur

6. Galets de soutien

7. Galets porteurs

B. Roue dentée (barbotin)
0. Réducteur de translation
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CHASSIS PORTEUR NU -1-

Le chassis est constitué d'éléments mécano-soudss ¢

1a. Un longeron droit
1b. Un longeron gauche

Ces deux longerons sont équipés ;
— A l'avant, de glissiéres qui recevront la roue folle et ses coulisseauy, les systémes de tension et amartisseurs.
— A Iarriére, de pallers sur lesquels seront fixés les moto-réducteurs.

1c. Un bati central gui relie les deux longerons et supporte la virole
1d. Une virole qui recevra la couronne d'orientation

1e. De guides chaine

1. Un index d'immaobilisation du joint tournant

6.3.00
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ROUE FOLLE - 3-

DESCRIPTION :

1. Bouchon

2. Poulie de renvoie
3. Goupille élastique
4, Coulisseau

§. Joint & glace

6. Joint torique

7. Axe

8. Bague

TEMDEUR -4 -

Chague train de chenille est équipé d'un systéme de ten-
sion et amortisseur.

La tension varie avec le train sur lequel la pelie évolue, elle
est réglée par un vérin a simple effet dans lequel on injecte
de la graisse : (voir page 6.6.00)

DESCRIPTION :

9. Tube de vérin
10. Tige
11. Joint racleur
12, Joint d'étanchéité simple effet
13. Raccord de tension

AMORTISSEUR -5 -

L'amortisseur absorbe les chocs que racoit chaque train
de chenille lorsque la machine se déplace en mauvais
terrain.

Deux types d'amortisseur ont été montes sur cette
machine :

— Amortisseur a ressort
— Amortisseur a élastomére

Amortisseur a ressort :

Sur ce type I'amortisseur est réalisé par un gros ressort &
compression.

i

0

Amortisseur a élastomére :

L'amortisseur est constitué d'un cylindre Sa, entiérement
rempli d'élastomére sous pression 5c, dans lequel
s'enfonce, sous |'action d'un effort axial (suivant fléche),
un piston 5b cecl provogue une diminution du volume de
I'élastomére de ce fait une augmentation de pression a
I'intérieur du cylindre Sa.

NOTA :

L'&lastormnére est une matiere élastique compressible.

Controle de la pression de I'amortisseur dans la NITG
M= 1001,

il

(|

6.4.01
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GALETS DE SOUTIEN -6 -

lis &vitent & la chenille de frotter sur la partie supérieura
du longeron.

Mombre = 3 galets par train de chenille

DESCRIPTION :

1. Axe

2. Roulements a rouleawy conigues
3. Bagues

4. Bouchon de remplissage

5. Joints & glace

6. Flasgue arriére

GALETS PORTEURS -7 -

lIs assurent le roulement et le guidage de I'ensemble chas-
sis porteur sur la chaine.

Nombre = 9 galets par train de chenille

DESCRIPTION :

1. Axe fixe

2. Paliers

J. Bagues bronze

4, Corps tournant

5. Joints & glace

6. Bouchon de remplissage

6

6
i

o j E
O 0
[i]

2 5
“-::,__-—-___:_________—______.____—,-ﬂ'"

i

ENTRETIEN :

llz sont remplis d'huile par les bouchons 4 ou 6, et ne demandent pas un entretien particulier.

Contrbler les fuites réguligrement.

6.5.00
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CHAINES EQUIPEES - 2 -

Une chaine équipée est constituée d'un ensemble de mail-
lions 1 recevant chacun une tuile 2, fixée par quatre bou-
lons 3,

Le choix des tuiles s'effectue en fonction du terrain sur
lequel la pelle évolue.

Quelgue scit le modéle de la pelle, toutes |es tuiles sont
du type triple arrétes, seule la largeur change.

Type = DVR
Nombre = 51 tuiles &t malllons par chaine
Couple de serrage boulons 3 = 64 m.dalM (+/— §)

REGLAGE DE LA TENSION D'UNE CHAINE:
— Nettoyer I'ensemble chenilles de fagon & les débarras-
ser au maximum des matériaux qui les encombre.

— Soulever la chenille & tendre en s'aidant de I'équipement
placé en travers de la machine.

— Faire tourner la chenille dans les deux sens de marche
pandant quelgque secondes.

— Controler la fléche « F» suivant croguis page 6.7.00.

Tension :

— Mettoyer correctement le raccord de tension 13.

— Brancher une pompe & graisse 14.

— Injecter de la graisse dans le vérin.

— Faire toumner la chenille dans les deux sens de marche.
— Contréler & nouveau la fléche « F u.

Détendre :

— Desserrer légérement le raccord et laisser sortir la
graisse.

— Resserrer le raccord.

MOTA : lors du resserrage attention au positionnement
du joint torique A

— Contréler |a fleche « F o

170 CK-B MANUEL DE FORMATION
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NOTA : Le raccord de tension 13a a été remplacé par le raccord 13b (pour indication, le tarage se situe : mini 500 bar -

maxi 850 bar).
ATTENTION : Clapet de tension 13a (21 gaz)
6.6.00 Clapet de tension 13b (22 M)

il
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6-TRANSMISSION

CHAINES EQUIPEES - 2 -

Valeurs de la fléche « F » :

TYPES TERRAINS Fimm

Rocheux trés accidenté
En pente

Meuble ou marécageux
Feu de translation

380

Fréparé, généralement plan
Meuble ou dur 410
Translation normale

Rocheux peut accidente
Argileux, limon sablonneux
Meige

Translation impaortante

470

REMPLACEMENT D'UNE CHENILLE :

L'axe de déchenillage 2 se situe sous la tuile grugée en 1.

Pour l'opération de déchenillage, voir le manuel du
conducteur.

— Attention au sens de remontage de 'axe 2.
— Me pas oublier les entretoises 3.
— Bien repérer la tulle {grugeage 1) qui superpose 'axe 2,

afin de faciliter le prochaln démontage.
{Voir croquis ci-contre).

NETTOYAGE DE CHENILLES :

— Positionner la machine comme le montre le croguis
ci-contre,

— amener et maintenir l'interrupteur S10 en position
nettoyage.

— Appuyer progressivement sur la pedale de commande
qui correspond & la chenille au sol, lorsque |'on sent que
la machine a tendance & avancer, maintenir la peédale
dans cette position.

— Appuyer sur 'autre pédale (dans le méme sens) pour
taire tourner la chenille soulevée.

— ATTENTION : Ne relacher |'interrupteur $10 qu'aprés
avoir relaché les pédales de translation, dans le cas con-
traire || y a risque de déterrioration des moteurs
hydrauliques.

(Voir fonctionnement pages : 8.11.00 et 4.18.00)

S10

6.7.00




6. TRANSMISSION 170 CK-B MANUEL DE FORMATION

TABLEAU D'USURE D'UN TRAIN DE CHENILLES:

CHAINE MAILLON ]
CHAIN LINK

Entraxe maxi sur 4 maillons chaine tendue
Maximum distance between pins over 4 links on tight chain

TUILE ENTRETOISE POULIEDE RENVOlI GALET PORTEUR GALET DE SOUTIEN
FPAD SPACER RETURN PULLEY BOTTOM ROLLER UPPER ROLLER
TR
| (]
& J | ;_-11
w ]
h
A B G 1} E & F &G
Valeur a neuf B11.5 117.5 265 6.5 28 185 140
Limite d'usure B34.5 110 1T 63,8 a4 176 127
APPUI AU SOL
* Avec équipement ; Fléche 570 m, Bol. 2,50 m, God. 1600 1.
T T =T A n o
050m- 20" 060m - 24" 0.70m-28" 0A5m-34"
42 150 cm? 50 580 cm? 59010 cm® 71 655 cm?
4537 sq.f 54,44 sq.ft 6352 sq.ft 77.13sq.Mt
+*
< : _l,-_.m 0,715 bar 0,610 bar 0,530 bar 0,445 bar
Pargry 10.37 PSI 8.85 PS5 7.69 PS5l 6.45 PSl

6.6.00



6-TRANSMISSION

REDUCTEUR DE TRAMNSLATION -9.
DESCRIPTION :

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

1.Axe moteur

2.Ressort de poussée

3.Bille

4.Pignon planétaire étage n® 1
5.Pignons satellites étage n® 1
6.Roulements

7.Porte satellites étage n® 1
B.Pignon planétaire étage n® 1
f8.Pignons satellites étage n® 2
10.Roulements
11.Porte sateilites étage n® 2
12.Pignon planétaire étage n® 3
13.Entretoise
14.Pignons satellites étage n® 3
15, Roulements
16.Porte satellites &tage n® 3
17.Couronne

18.Couvercle

19.Roulement & galets

6.10.00

20. Disgue de frein (tournant

21. Rondelles de frein (fixes)

22. Corps de frein

23. Piston de frein

24. Ressorts de frein

25. Couvercle de frein

26. Chicane d'étanchéité (tournante)
27. Chicane d'étanchaité (fixe)

28. Joints d'étancheité & glace

28. Etriers de blocage

30. Bouchon de niveau de remplissage
31. Bouchon de vidange

32. Vis de fixation du couvercle

33. Vis de fixation du roulement & galels
34. Vis pointeau

35. Vis de fixation du systéme de frein
36. Vis de fixation du moteur

37. Vis de fixation des étriers



170 CK-B MANUEL DE FORMATION 6-TRANSMISSION

REDUCTEUR DE TRANSLATION -9 -

\ /
FREIN DE TRANSLATION :

Le défreinage est réalisé hydrauliguement par la pression de pilotage qui arrive en Z10.
Cette huile sous pression agit sur le piston 23 qui comprime les ressorts 24 et libére les rondelles 21.
Le disque 20, solidaire de 'arbre moteur, est libre en rotation.

Le freinage est réalisé mécaniquement par les ressorts 24 qui poussent le piston 23. Ge dernier comprime 'ensemble disgue
20 et rondelles 21 contre le corps du porte satellites 16, solidaire du chassis.

Le disque 20 immobilise I'arbre du moteur.

COUFPLES DE SERRAGE : en m. daN

REP | 3031 32 33 M 35 36 37 38 39
m.daN | 4 7 B 08 25 8,5 58 52 52
A= | = | #l= | FI= | = | = | #I= | +I= | +I=
0.4 07 08 01 0.2 0.8 6 5 5

RAPPORT DE REDUCTION : 1/129

CAPACITE: 5 litres
30 : bouchon de niveau et remplissage
31: bouchon de vidange

6.11.00
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IMPLANTATION DES COMPOSANTS HYDRAULIQUES 8.2.00

. DESCRIPTION IMPLANTATION DES COMPOSANTS HYDRAULIQUES 8.3.00
CIRCUIT HYDRAULIQUE GENERAL 8.4.00
DESCRIPTION DU CIRCUIT HYDRAULIQUE GENERAL 8.5.00

CIRCUIT HYDRAULIQUE HAUTE PRESSION 8.6.00

CIRCUIT DE PILOTAGE BASSE PRESSION 8.8.00
RESERVOIR HYDRAULIQUE -1- 8.12.00

POMPE HYDRAULIQUE -2- 8.14.00

. BLOC CONJONCTEUR DISJONCTEUR -3- 8.16.00
FONCTION EQUIPEMENT 8.18.00

— BLOC DISTRIBUTEURS EQUIPEMENTS -4 8.20.00

— PLAQUE D'ENTREE <a- 8.22.00

— SOUFPAPE DE DECHARGE -4b- 8.23.00

— ELEMENT DE DISTRIBUTION PARALLELE -4f- £8.24.00

— PLAQUE D'ENTREE -4g- 8.25.00

— ELEMENTS DE DISTRIBUTION SERIE -4k-4l-4m- 8.26.00

— BRIDES DE SECURITE -4n-4p-4qg- 8.27.00

— BRIDE DE RACCORDEMENT -4s- PLAQUE DE FERMETURE -dt- 8.28.00

. — VALVE IINDEPENDAMCE -7- 8.29.00
— VERINS D'EQUIPEMENTS -8-10-12- 8.32.00

— BLOC DE SECURITE MAINTIEN DE CHARGE -3- 8.34.00

FONCTIONS ROTATION TRANSLATION 8.38.00

— BLOC DISTRIBUTEURS ROTATION TRAMNSLATION -14- 8.40.00

— ELEMENT DE DISTRIBUTION ROTATION -14e- 8.42.00

— S0OUPAPE DE DECHARGE -14b- SOUPAPE DE SECURITE -14d-14e- 8.43.00

. — PLAQUE INTERMEDIAIRE -14f- SELECTEUR DE DERIT -14g- 8.45.00
— BLOC DE DISTRUBUTION TRANSLATION -14i- 8.46.00

— MOTEURS HYDRAULIQUES DE ROTATION -17- 8.51.00

% — MOTEURS HYDRAULIQUES DE TRANSLATION -19-20- 8.55.00
— JOINT TOURMANT -18- 8.60.00

BLOC DISTRIBUTEUR D'OPTION -21- 8.62.00

BLOC DE COMMANDE A MAIN -5-6- 8.64.00

BLOC DE COMMANDE A PIEDS -15-16-22- 8.66.00
FONCTION REFRIGERATION 8.60.00

— POMPE HYDRAULIQUE DE REFRIGERATION -28- 8.70.00

— MOTEUR -25 ET REFRIGERANT -2& 8.71.00

— SOUPAPES DE CONTRE PRESSION -24-27-31- B8.72.00

— VALVE REDUCTRICE DE PRESSION -25- 8.74.00

— POMPE DE SECOURS -24- 8.75.00

. — ELECTROVALVES -32-33-36-37-38-39- 8.76.00
= ELECTROVALVE -40- B.77.00

TARAGE 170CK-B- 8.79.00

8.1.00
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SITUATION DES COMPOSANTS HYDRAULIQUES :

DESCRIPTION :

16.

42
43
44
45

LEBEYUBFRRERLERBENER

1. Réservoir hydraulique

2 Pompe « PL » & B étages
3.
4
L

Bioc conjoncteur disjoncteur

. Bloc distributeurs commandant la fonction EQUIPEMENT
. Bloc de commande hydrauligue gauche

— Sortie et rentrée de balancier
— Raotation droite et gauche de tourelle

. Bloc de commande hydraulique droit

— Montée et descente de fleche
— Quverture et fermeture du godet

. Valve d'indépendance balancier

. Vearins de flache

. Bloc de sécurité maintien de charge
10,
11,
12,
13.
4.
15.

Vérin de balancier

Clapet freineur

Verin de godet

Clapet freineur

Bloc distributeurs commandant les fonctions ROTATION et TRANSLATION
Pédale de commande hydraulique :

— Marche avant et arriére translation droite

Pédale de commande hydraulique :

— Marche avant et arrigére transiation gauche

. Moteurs hydrauligues de rotation tourelle

. Joint tournant

. Moteur hydrauliqgue de translation droite

. Moteur hydraulique de translation gauche

. Bloe distributeur commandant la fonction OPTION
. Bloc de commande hydraulique & pied d'option

. (non utilisé)

. Soupape de contre-pression (35 ban)

. Moteur de réfrigérant

. Réfrigarant

Soupape de contre-pression (13 bar)

. Pompe hydrauligue de refrigération

Soupape réductrice de pression (35 bar)
Clapet anti-retour
Soupape de contre-pression (18 bar)

. Electrovalve de sécurité de manchette

Electrovalve de défreinage des moteurs de translation
Pampe de secours a pled

. Clapet anti-retour (logé dans le blec raccord)

. Electrovalve commandant le changement de cylindrée des moteurs de translation

. Electrovalve commandant la fonction LEVAGE LOURD

. Electrovalve commandant le sélecteur du bloc de translation (réalimentation de débits)

. Electrovalve commandant le défreinage des moteurs de rotation

. Electrovalve commandant la coupure de débit

. Pressostat de coupure de débit

. Vanne de frein de translation (pour tarage) d'indépendance balancler
. Filtre hydraulique

. Pressostats d'automatisme de pivotement

. Tableau de bord

B-HYDRAULIQUE

8.3M
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 8-HYDRAULIQUE
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CIRCUIT HYDRAULIQUE GENERAL :

DESCRIPTION :
1. Réservoir hydrauligue

3
)

2. Pompe «PL » & 6 etages
4

. Bloc conjoncteur disjoncteur
. Bloc distributeurs commandant la fonction EQUIPEMENT
. Blac de commande hydrauliqgue gauche

— Sortie et rentrée de balancier

— Rotation droite et gauche de tourelle

6. Bloc de commande hydraulique droit

T T g R Y
N od G b — O 000~

=k
{=r]

NEAED

SELALEERYBREBRLEBRNBRRER

— Montée et descente de fléche
— Ouverture et fermeture du godet
. Valve d'indépendance balancier
. Vérins de fléche
., Bloc de sécurité maintien de charge
. Wérin de balancier
. Clapet freineur
. Vérin de godet
. Clapet freineur
. Bloc distributeurs commandant les fonctions ROTATION et TRANSLATION
. Bloc de commande hydraulique & pied :
— Marche avant et amiare translation droite
. Bloc de commande hydraulique & pied :
— Marche avant et amrigre translation gauche
. Moteurs hydrauliques de rotation tourelle
. Joint tournant
. Moteur hydraullque de translation drofte
. Moteur hydraulique de translation gauche
. Bloc distributeur commandant la fonction OPTION
. Bloc de commande hydraulique & pied d'option
. inon utilisé)
. Spupape de contre-pression (35 bar)
. Moteur de réfrigérant
. Réfrigérant
. Soupape de contre-pression (13 bar)
. Pompe hydrauligue de réfrigération
. Soupape réductrice de pression (35 bar)
. Clapet anti-retour
Soupape de contre-pression (18 bar)
. Electrovalve de sécurité de manchette
Electrovalve de défreinage des moteurs de translation
Pompe de secours & pled
Clapet anti-retour
Electrovalve commandant le changement de cylindrée des moteurs de transiation
Electrovalve commandant la fonction LEVAGE LOURD
Electrovalve commandant le sélecteur du bloc de translation {réalimentation de débit)
Electrovalve commandant le défreinage des moteurs de rotation
Electrovalve commandant la coupure de débit
Pressostat de coupure de débit
Vanne de frein de translation d'indépendance balancier
. Filtre hydrauligue
. Pressostats d'automatisme de pivotement
. Tableau de bord !
S2 — Interrupteur de défreinage des moteurs de translation
55 — Interrupteur de défreinage des moteurs de rotation
S8 — Interrupteur de changement de cylindrée des moteurs de translation
S10 — Interrupteur de nettoyage des chenilles
514 — Interrupteur de coupure de débit
S16 — Interrupteur de fonction levage lourd
L16 — Voyant nettoyage des chenillies
L24 — Voyant fonction levage lourd
L23 — Voyant fonction levage lourd

PRISES DE PRESSION :
M1 — Prise de pression des soupapes de seécurité équipements

— Prise de pression de la soupape de décharge de la 2éme plague d'entrée équipements.

— Prise de pression de la valve d'indépendance

M2 — Prise de pression des soupapes de sécurité de |la rotation

M2 — Prise de pression de la séquence 230 bar

M4 — Prise de pression de la sequence 280 bar

M5 — Prise de pression de la soupape de seécurité de la translation

MB — Prise de pression des soupapes de sécurité de I'option

M10 — Prise de pression de la soupape de décharge de la 1ére plague d'entrée équipements.

8.501



8-HYDRAULIQUE

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

CIRCUIT HYDRAULIQUE HAUTE PRESSION SIMPLIFIE ;

DESCRIPTION :

2. Pompe haute pression
3. Bloc conjoncteur disjoncteur
da. Etage (230 bar) du bloc conjoncteur disjoncteur
3b. Etage (280 bar) du bloc conjoncteur disjoncteur
4. Bloc distributeurs équipements
4c. Sélecteur de débit piloté en 21
A - Position TRAVAIL
b - Pasition LEVAGE LOURD
4i. Sélecteur de débit piloté en Z2
A - Position TRAVAIL
B - Position LEVAGE LOURD
4n. Soupape surtarable en montée de fléche en Z4
7. Valve d'indépendance balancier

FONCTIONNEMENT :

14. Bloc distributeurs de rotation et translation
14g. Sélecteur de réalimentation de débit sur
TRANSLATION
A« Position TRAVAIL
B - Position TRANSLATION
21, Bloc distributeur d'option
32. Electrovalve de sécurité bras gauche
33, Electrovalve de défreinage translation
36. Electrovalve de changement de cylindrée translation
37. Electrovalve de commande LEVAGE LOURD
36. Electrovalve de commande de réalimentation
TRANSLATION
39. Electrovalve de défreinage rotation
40. Electrovalve de coupure de débit

Ce circuit du type VARIODYN, permet d'obtenir par la manceuvre des trois sélecteurs de débit 4¢ et 4i du bloc distributeurs
équipement et 14g du bloc distributeurs translation, trois configurations d'utilisation qui correspondent aux positions :

= TRAVAIL

* LEVAGE LOURD
= TRANSLATION

8.6.01
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CIRCUIT HYDRAULIQUE HAUTE PRESSION SIMPLIFIE :

POSITION TRAVAIL :
Les sélecteurs de débit 4c, 4i, 14g, ne sont pas pilotés, ils sont tous les trois en position : A

(pression : 0 & 230 bar)
Les cing débits haute pression sont regroupés sur la fonction EQUIPEMENT.

(pression : 230 a 280 bar ou 290b)*
Quatre débits haute pression sont regroupés sur la fonction EQUIPEMENT {Q1-02-04-Q5).
Le débit Q3 regagne le réservoir,

(pression : 230 a 280 bar ou 290b)"
Trois débits haute pression sont regroupés sur la fonction EQUIPEMENT (Q1-Q2-05).
Les débits Q3 et Q4 regagnent le réservoir.

POSITION COUPURE DE DEBIT :

Cette position, obtenue par I'électrovalve 40, permet en travall en benne, d'avoir une réduction automatique de débit, par
annulation du débit Q3, pilotage en Z11, lorsqu'on fait ouverture benne.

POSITION LEVAGE LOURD:

Les selecteurs de débit 4c et 4i sont pilotes, en Z1 et Z2 (position : B) par I'intermediaire de I'électrovalve 37 qui esl comman-
dée par l'interrupteur 516 situé au tableau de bord.

La soupape de sécurité gqui contrdle la montée de flache est surtarée en Z4.

Le sélecteur de débit 14g n'est pas piloté (position : A).

{pression: 0 & 420 bar)
La fonction ne regoit gu'un débit G1, dans le seul but d'obtenir une capacité de levage supérieure et de réduire |a vitesse
des mouvements des éguipements.

POSITION TRANSLATION (réalimeniation de débit)

Commandés par I"électrovalve 37, les sélecteurs de débits 4c et 4i de la fonction EQUIPEMENT, sont pilotés en 21-22-24
(position : B}
Commandé par |'électrovalve 38, le sélecteur de débit 14g de la fonction TRANSLATION est piloté en Z7 (position : B).

NOTA :
L'excitation des électrovalves 37 et 38 est automatiguement commandés par les pressostats 44 (voir schéma basse pression).

{pression : 0 & 230 bar)
Quatre débits haute pression sur la fonction TRANSLATION (Q2-03-04-05).

{pression : 230 a 345 bar)
Trois débits haute pression sur |a fonction TRANSLATION (Q2-Q4-Q5),

NOTA : Quelque soit la position choisie, chaque fonction regoit au moins un débit en priorité.

* (Suivant n® de machine voir page 8.81.00)

8.7.01
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CIRCUIT DE PILOTAGE BASSE PRESSION :

170 CK-B MANUEL DE FORMATION
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CIRCUIT DE PILOTAGE BASSE PRESSION :

L'étage Q6 de la pompe fournit le débit nécessaire aux différentes fonctions du circuit de pilotage, par-contre la pression
n'est pas la méme sur chague fonction :

PILOTAGE DES LEVIERS DE COMMANDES

EQUIPEMENT ET ROTATION

PILOTAGE DES FEDALES DE COMMANDES
RANSLATION ET OPTION

DEFREINAGE MOTEURS DE ROTATION

TOURELLE

DEFREINAGE MOTEURS DE TRANSLATION

CHANGEMENT DE CYLINDREE DES MOTEURS

DE TRANSLATION

35 bar

LEVAGE LOURD
13 hnr% TRANSLATION
COUPURE DE DEBIT

— Les 35 bar sont obtenus par la soupape réductrice de
prassion 29.

R
Eaks
5

ks
R

— Les 13 bar sont obtenus par la soupape de contre pres-
sion 27.

SECURITE BRAS GAUCHE:

L'glectrovalve 32 est commandée par l'interrupteur S20
situé sous la manchette gauche du poste de pilotage.
Lorsgue celle<ci est baissée, 'électrovalve n'est plus exci-
tée et devient passante, ce qui permet |'alimentation des
fonctions sous 35 bar.

DEFREINAGE MOTEURS ROTATION TOURELLE :

Cette fonction est obtenue par l'interrupteur S5, situg au
tableau de bord, il commande I'électrovalve 38,
L'excitation de celleci, permet le défreinage, en Z8, des
moteurs hydrauliques de rotation 17.

Le freinage est réalisé mecaniguement.

DEFREINAGE MOTEURS TRANSLATION 19-20
ALIMENTATION DES PEDALES DE COMMANDE :

Ces deux fonctions sont obtenues par l'interrupteur 82,
situé au tableau de bord, il commande I'électrovalve 33.
L'excitation de celle-ci, permet le défreinage, en Z10, des
moteurs hydrauligues de translation 19 et 20 ainsi gue I'ali-
mentation des pédales de commande 15 et 16,

Le freinage des moteurs est réalisé mecaniguement.

S

R R b

o

MOTA : Le robinet 42 n'est utilisé que pendant le tarage
de la soupape de sécurité de translation (voir
page : 8.79.00),

Pendant le travail il doit étre ouvert.
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CIRCUIT DE PILOTAGE BASSE PRESSION :
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CIRCUIT DE PILOTAGE BASSE PRESSION :
TRANSLATION :

Cette fonction est obtenue automatiquement dés qu'il y
a action simultanée vers |'avant ou vers |'arriére sur les
pédales de commande 15 et 16.

Les deux pressostats 44 sollicités excitent les relais K4
et K7,

Seul le relais K4 est utilisé pour la fonction translation, il
autorise l'excitation des électrovalves : LEVAGE LOURD
37 et TRANSLATION 38

La position excitée du relais K7 autorise le passage en
petite cylindrée des moteurs de translation lorsque linter-
rupteur S8 ast farmé.

Dés qu'il v a inversion du sens de marche d'une chenille
par rapport a I'autre (pivotement), le relais K4 est toujours
excité, ce qui maintient les électrovalves 37 t 38 alimen-
tées ; par contre le relais K7 n'est plus excité ce qui
raméne |es moteurs de transiation en grande cylindrée,
puisque I'électrovalve 36 est désexcitée.

CHANGEMENT DE CYLINDREE :

Cette fonction est obtenue par l'interrupteur S8, situe au
tableau de bord.

Le fonctionnement est identique a la fonction translation
{ci-dessus) avec 'utilisation du relal K7 en plus, ce qui per-
met I'excitation de I'électrovalve 36 de passage an petite
cylindrée des moteurs de translation.

Le passage de grande en petite cylindrée se réalise auto-
matiguement en marche avant ou arriére, mais s'annule
dés gu'il y a inversion du sens de marche des chenilles.

LEVAGE LOURD :

Cette fonction est obtenue par 'interrupteur 516 situg au
tableau de bord, || commande 'électrovalve 37.
L'excitation de celle-ci permet de diriger la pression de pilo-
tage vers :

— Les deux sélecteurs de débit EQUIPEMENT en 2l et Z2.
— La valve d'indépendance balancier 7 en Z3

— La soupape de sécurité de montée de fléche en 24

COUPURE DE DEBIT :

Cette fonction est obtenue par 'interrupteur 514 situé au
tableau de bord, il commande [‘électrovalve 40, dés gue
la pression de pilotage en ZA3 commande le pressostat 41.
L’excitation de I'électrovalve 40 permet le plictage en Z11
du bloc conjoncteur disjoncteur 3.

Dans ce cas un débit haute pression est annulé, ce qui
diminue la vitesse d'ouverture de |a benne.

NETTOYAGE DES CHENILLES :

Cette fonction est obtenue par I'interrupteur $10, situé au
tableau de bord.

Il commande I'excitation successive des relais K14 et K4,
Ceci permet le passage en position TRANSLATION par
excitation des électrovalves 37 et 38 et de faire fonction-
ner indépendamment chaque chenille.

MOTA : Le nettoyage des chenilles doit &ire commande
impérativement par linterrupteur S10.

Pour explications détaillées des fonctions ci-dessus, voir
module ELECTRICITE page : 4.18.00

B-HYDRAULIQUE

o S-N ﬁ;\.

G R

e

r
?_quo'x&

e
i
«.

S

s e R
o] e

R

i
=
=
&

i
Lot
S
e

R

s

i

4

“
o

. s
Hlﬂﬁggﬁk
e
R
P
e S
2

R e e

Fe=

G

I E R v o o e B
G e ) "'l-!ﬂ
. trvr ageie

o A as \

Foe

i

e
e
-
%
i

"‘""”S'oc'\c:-yg_o_,.*

B

f piE
3 tvhﬁ.* .
ji!“j"-
G
*".x‘"}b@‘*'ﬂ-vq;.
e
e e
bl S

i B




8-HYDRAULIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION

RESERVOIR HYDRAULIQUE 1

ROLE:
1l stocke I'huile nécessalre au fonctionnement du circuit.

|| permet de compenser les variations de niveau dies aux
variations de cylindrée des récepleurs,

Par sa conception Il assure une certaine décantation des
impuretés contenuas dans I'huile.

DESCRIPTION :

1a. Reniflard

1b. Vanne de fermeture

1c. Filtres hydrauligues (300 Ifmnj)

1d. Indicateurs électriques de colmatage
1e. Voyant de niveau

1f. Bouchon de vidange

1g. Bouchon de remplissage

Aprés une intervention sur le circuit hydraulique s"assurer gue la vanne de fermeture 1b soit ouverte
{position 0) avant de mettre le moteur thermigue en marche.

Le contrale du niveau dolt se faire, machine horizontale, vérins a mi-course, moteur arrété,

Le niveau d'huile doit se situer au milleu du voyant le.
Changer le filtre du reniflard 1a toutes les 1 000 heures ou toutes les 500 heures en milieu poussiéreux.

8.12.00
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FILTRES HYDRAULIQUES :

DESCRIPTION :

1. Corps du filtre

2. Couvercie

3. Trépied

4, Ressort

5. Noyau magnétique

6. Cartouche papier

7. Jupe anti-emulsion

B. Aessort by-pass

8. Bague expansible by-pass
10. Boucheon de remplissage
11. Ecrou de cartouche

12. Ecrou de couvercle

INDICATEUR DE COLMATAGE :

L'encrassement progressif de la cartouche filtrante occa-
sionne une montée en pression de I'huile qui la traverse.

Cette pression est captée par un indicateur électrique 1d
dont 'information est transmise au tableau de bord par
le voyant LS.

L5

BY-PASS:

Cette fonction intervient aprés celle de |'indicateur de
colmatage. Afin d'éviter I'écartement de la cartouche
filtrante, ce qul polluerait le contenu du réservoir, un
systéme « by-pass » permet un retour direct au réservoir.

Ce systéme « by-pass » est réalise :

— Par descente de |la cartouche .
— Par élargissement de la bague expansible 8.

COUPLES DE SERRAGE :

Ecrou de remplissage 10: 5 (+/— 0,5) m.dai
Ecrou de cartouche 11 : 0,65 m.dai

8.13.00
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POMPE HYDRAULIQUE -2-

C'est une pompe a 6 débits fixes:

Cing débits alimentent le circuit principal haute pression.

Un débit alimente le circuit de réfrigération en basse

pression.

REPARTITION DES DEBITS:

Q1

Q2

Q4

Qs:
Qe :

vers la fonction EQUIPEMENT

:vers la fonctikon ROTATION
Q3:

vers I'étage 230 bar du bloc CD

vers les fonctions OPTION et ROTATION
vers |'étage 280 bar du bloc CD

vers |la fonction TRANSLATION GAUCHE
vars la fonction TRANSLATION DROITE

vers le circuit de réirigération et pilotage.

CARACTERISTIQUES DE LA POMPE:

Q1

Qs

Q2

Qs

PELLES 1TOCK B =

N® 12504 - 12506 .. ... ... ... 12572

N®12573 . .

CAIINOrde:: o R sl
Vitesse d'utilisation maximum: .......
B v ] g | = e L e Lot
B =T 0T M = ] = T [
Puissance hydrauligue:...................] ...
Pression utilisation: ... o
Sana derotation ... oo aineeninl] e

6 x 32 ocm?

.. 2000 trfmn
5 x B4 litres & 2 000 trmn

1 % B4 litres & 2 000 trimn
156 ch (115 kW)

340/400 bar

Sens horaire

6 »x 30,5 cm’
2 180 trimn

5 x B5,5 litres & 2150 tefmin
1 x 655 litres & 2 150 trfmn
193 ch (141 kW)

3400400 bar
Sens horaire

ACCOUPLEMENT MOTEUR POMPE :

Elle est entrainée directement par le moteur thermi-
gue au moyen d'un accouplement élastique 1.

8.14.00

(J



170 CK-B MANUEL DE FORMATION

8-HYDRAULIQUE

POMPE HYDRAULIQUE :
DESCRIPTION :

—\15_\

16
14\

O
...................
....................

== wtn =~ o

. Carter de pompe

. Vis de purge

. Bride d'aspiration

. Vilebrequin

. Roulement avant

. Roulement arriére
. Flasque porte-joint
. Bague d'étanchéité

00 =] M Lh b G2k =

. Culasse

10. Vis de fixation culasse

11. Clapet de refoulement

12. Sigge

13. Bouchon

14, Patin

15. Ressort

16. Fiston

17. Vis fixation bride d'aspiration

®

COUPLES DE SERRAGES : en m. daN

REP 2 10 13 17

mdaN | 08 | 45 | 106 | 25

PURGE DE LA POMPE:

Aprés toutes interventions sur la pompe ou
sur le circuit hydrauligue {changement d'un
flexible, durite, etc...), procéder & la purge de
la pompe. Vanne du réservoir cuverte.

Desserrer la vis de purge 2.

Resserrer lorsque 'écoulement est régulier et
sans émulsion.

8.15.00
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BLOC CONJONCTEUR DISJONCTEUR -3-

ROLE:

Les blocs conjoncteurs disjoncteurs (blocs CD) modulent
le débit d'alimentation du circuit de puissance en fonction
de |la puissance hydraulique utilisée.

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT :

Chague bloc CD se compose de deux par-

ties principales :

— Une soupape qui regoit par un circuit
de pllotage la pression du circuit de
puissance.

— Un sélecteur de débit qui est com-
mandé par la soupape.

— Suivant |a position du tiroir, le débit
qu'il regoit est dirigé vers le circuit de
puissance ol vers le réservoir.

La pression est inférieure
aux tarages des soupapes :

Le débit qui traverse le bloc CD est dirigé
vers le circuit de puissance.

Bloc CD 3a: P8 — 54
Bloc CD 3b: P9 — 55

La pression atteint la valeur de tarage de
la soupape du premier bloc CD 3a. Ce gul
a pour effet de changer la position du
sélacteur.

Bloc CD 3a: PB — T4 (réservoir)

Bloc CD 2b : P9 — 85 (circuit de puissance)

La pression atteint la valeur de tarage de la soupape du
second bloc CD 3b. Le sélecteur change de position :

Bloc CD 3a: P8 — T4 (réservair)
Bloc CD 3b: P9 — T4 (circuit de puissance)

E1e.M

e
M3 (230b)
- "tu:_#‘._r i

A

(280b)

M4
ﬂ.}gﬂh

04
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8-HYDRAULIQUE

BLOC CONJONCTEUR DISJONCTEUR -3-

DESCRIPTIOM D'UN ETAGE:

— SELECTEUR :

1. Corps

2. Tiroir du sélecteur

3. Ressort de rappel du tiroir
4. Vis a trou calibré

5, Clapet anti-retour

6. Ressort de rappel du clapet

— SOUPAPE :

7. Corps
B. Clapst
9. Siege du clapet
10. Tige guide
11. Rondelles élastiques
12. Fourreau d'étanchéité
13. Ecrou de fermeture
14. Ecrou de blocage
15. Vis de réglage
16. Piston avec trou calibré

— ORIFICES :

PBE  — Amivée du débit Q3

54 — Sortie du débit Q3 vers utilisation

P9  — Amivée du débit Q4

S5 — Sortie du débit Q4 vers utilisation

T4  — Sortie des débits Q3 et Q4 vers |e réservoir

ZH1 — Amrivée commune de pilotage haute pression

ZH2 — Arrivée de pilotage sur le bloc CD (3a)
ZH3 — Amrivae de pilotage sur le bloc CD (3b)

F — Sortie des fuites
M3-M4— Prises de prassion

Z11  — Arrivée pression de pilotage coupure de débit

©

COUPLES DE SERRAGE: en m. daN

REP 4 9 |13 |15 |17 | 18 | 18
06| 8 |20 | 5 3 3 5
mudaN |+/=[+/=|4+/=|+/=|+/=|+i=|+/=
011 1 2 05|05 |05

Diamétre des gqueues de clapet 8:

— Etage 3a 230 bar: 690 m
— Etage 3b 280 bar: 626 mm

BA17.00
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FONCTION EQUIPEMENT :

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

=i
e

DESCRIPTION :

1. Réservoir hydraulique

2. Pompe hydraulique

3. Bloe conjoncteur disjoncleur

4. Bloc distributeurs EQUIPEMENT

5. Levier de commande hydraulique gauche

(sortie et rentrée balancier)

7. Valve d'indépendance de balancier

B. Vérin de fléche
10. Vérin de balancier
12. Vérin de godet
14. Bloc distributeurs rotation - translation
37. Electrovalve LEVAGE LOURD
40. Electrovalve COUPURE DE DEBIT

8.18.00
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EE—SSeIHTE= === L == = — = — . == =sc-— —-=—= ___°: = =&
ROLE DE LA FONCTION EQUIPEMENT :

L'alimentation série permet & la puissance non consommée sur le premier vérin d'étre reportée sur un second sous forme
de coupla ou de vitesse.

Ce qul est un avantage dans un cas, devient un inconvénient lorsque deux vérins sont sollicités ensemble et demandent
une force maxi:

— Force de panatration (Vérin de balanciar).
— Force de cavage (Vérin de godet).

FORCE
DE PENETRATION

FORCE
DE
CAVAGE

L'alimentation indépendante offre la possibilité d'obtenir cette combinaison.

La conception du bloc distribution 4 permet, grace aux trols dléments du type série et & I'élément du type paralléle d'abtenir
ces deux systémes d'alimentation (série et indépendance).

Le passage de l'alimentation série & I'alimentation indépendante, de la grande chambre du vérin de balancier, est commandé
par la valve 7.
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BLOC DISTRIBUTEURS EQUIPEMENT -4-
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COUPLES DE SERRAGE : en m.daN |l
/]
REP 1 2 3 .
10 15 15 H.‘
mdaN | +/=|+i=|+/=
1 1.5 1.5

8.20.00
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 8-HYDRAULIQUE

BLOC DISTRIBUTEURS EQUIPEMENTS -4-

ROLE :
Ca bloc distributeurs & commandes hydrauliques, alimente,

par trois éléments de distribution, de type série, les difié-
rents vérins de la fonction EQUIPEMENT (fléche, balancier,
godet)

Un quatriéme élément de distribution, du type paralléle,
permet I'alimentation indépendante de la grande chambre
du vérin de balancier.

Ce bloc distributeurs est équipé de deux selecteurs de
débit qui déterminent les positions :

— A: TRAVAIL
— B : LEVAGE LOURD

Des soupapes de décharge et de securité limitent la pres-
sion maximum d'utilisation.

DESCRIPTION :

da — Plague d'entrée
4b — Soupape de decharge
4c — Sélecteur de déblt & deux positions :

— A 1 Position TRAVAIL
— B : Position LEVAGE LOURD

4d — Cilapet anti-retour différentiel

4f — Elément de distribution paralléle
(alimentation de la grande chambre du vérin de
balancier)

4g — Plaque d'entrée

4h — Soupape de décharge

4i — Sélecteur de débit a deux positions :

— A : Position TRAVAIL
— B : Position LEVAGE-LOURD

4j = Clapet anti-retour

4k— Elérment de distribution série qui alimente les vérins de fléche

4] — Elément de distribution série qul alimente le vérin de balancier

4m— Elément de distribution serie gui alimente le verin de godet

4n—4p—4q— Brides de sécurité qui contrélent la pression dans les vérins de fléches, balancier et godet.
45— Bride de raccordement

4t — Plaque de sortie

ORIFICES D’ALIMENTATION DU BLOC DISTRIBUTEURS :

P1— Arrivée permanente du debit Q1

P2— Arrivée des débits Q2-Q3, (s'ils ne sont pas utilisés sur la fonctlon ROTATION)

P3— Arrivée des débits Q4-Q5, (s'ils ne sont pas utilisés sur la tonction TRANSLATION)

T — Sortie vers le réservoir des débits utilisés sur la fonction EQUIPEMENT

T1— Sortie vars le réservoir des crachements des soupapes et des débits non utilisés sur la fonction EQUIPEMENT
Z1— Arrivée de la pression de pilotage du sélecteur de debit 4c

Z2— Arrivée de la pression de pilotage du sélecteur de débit 4i

Z4— Arrivée de la pression de surtarage de la soupape de sécurité de montée de fléche

Z6— Sortie de la pression de pilotage de la valve T.

8.21.00
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PLAQUE D'ENTREE -4a-

ROLE:

En position TRAVAIL, elle regroupe les débits gui armivent
en P1 et P2,

En position LEVAGE-LOURD, elle renvole au réservoir les
débits qul arrivent en P2 et dirlge vers la fonction
EQUIPEMENT le débit qui arrive en P1.

'..Il.i---l-lF
i ] I'I"-I'. 1R
H'iiI-—-I-’. h

Cette plague d'entrée est équipée de:

4b. Une soupape de décharge .
4o,  Un sélecteur de débit & deux positions
4d. Un clapet anti-retour différentiel

Elle recoit en :

P1. Le débit C1
P2. Les débits Q2 et Q3
Z1. La pression de pilotage en LEVAGE-LOURD

Les orifices:

M10. Permet le montage d'une prise de pression (manométre)
U1. Permet I'alimentation du bloc distributeurs (libre passage)
T. Parmet lg retour vers le réservoir .

Les canaux :

D-E- Permettent, en position LEVAGE-LOURD, la mise au retour des fuites, de I'arriére du claper principal 2
G-H- Permettent, en position TRAVAIL, la mise au retour des fuites, de I'arriére du clapet antl-retour 4d .
F-G-H- Permettent, en position LEVAGE-LOURD, la mise sous pression de |'arriére du clapet 4d

8.22.00
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SOUPAPE DE DECHARGE -4b-

DESCRIPTION :

1. Corps de la soupape
2. Clapet principal
3. Ressort de rappel
4, Siage du clapet secondaire
5. Clapet secondaire
6. Ressort de rappel
7. Vis de tarage de la soupape
8. Ecrou de blocage
9. Vis de blocage
10. Entretoise
11. Guide ressort

CLAPET DIFFERENTIEL -4d-

DESCRIFTION :

12. Clapet anti-retour
13. Ressort de rappel
14, Guide clapet

RAPPEL DE FONCTIONNEMENT :

Position TRAVAIL :

Tant que la pression d'utilisation est inférieure & la valeur de tarage de la soupape de décharge 4b, les débits Q1, Q2 et
Q3 (230 bar) sont utilisables sur la fonction EQUIPEMENTS en U1,

Lorsque la pression atteint la valeur de tarage de la soupape 4b les débits qui arrivent en P1 et P2 regagnent le réservoiren T.

Position LEVAGE LOURD:

Le sélecteur 4c est plloté en Z1, dans ce cas:

L'arriére du clapet principal 2 est mis & fuite, ce qui annule le rile de |a soupape de décharge 4b.
Les débits gui arrivent en P2 regagnent directement le réservoir.

La chambre située & l'arriére de la queue du clapet anti-retour 4d est mise sous pression.

Seul le débit Q1 peut étre utilisé sur la fonction EQUIPEMENT

COUPLES DE SERRAGE : en m.daM

REP 1 8 9 14 15

mdad |+/=|+/=|+/=|+/=|+I=
1,2 1 0,2

8.23.00
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ELEMENT DE DISTRIBUTION PARALLELE -4f-
ROLE:

Cet élément du type paralléle, permet une alimentation indépendante de la grande chambre du vérin de balancier, lorsque
la pression atteint une certaine valeur, (voir page : 8.31.00).

DESCRIPTION : 13 14_\\ 15
1. Corps de I'élément f{_ Z6
2. Tirolr - T

3. Chapeau arriére :
. Butée arriére

4
5. Butée avant

6. Ressort de rappel du tiroir
7

8

g

. Ressort de rappel du tiroir
. Wis butée
. Chapeau avant
10. Clapet anti-retour de retenue
11. Ressort de rappel
12. Bouchon
13. Clapet de gavage
15. Bouchon
16. Vis

ORIFICES :

P1.  Arrivée de pression

5. Sortie du libre passage

A4, Alimentation vers grande chambre du
vérin de balancier

B4, Vidangs petite chambre du vérin de
balancier

CA4. Non utilisé

CB4. Retour de B4 vers le réservoir

ZA4, Pilotage du tiroir

F. Vers retour de fultes

G. Arrivée de la pression de gavage

Z6. Sortie de la pression de pilotage de la
valve diindépendance du balancier

Un filtre 43 est monté sur la sortie du pilotage Z6
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COUPLES DE SERRAGE : en m.daN

—15
2h —4
REP 8 12 | 15 | 16 L —13
25 | 16| 18 | 15 =)
midaN | +/=|+i= | +1= | +I= @rg@_;f = .
02516 | 1.6 | 02 10 Pa [ 7 ED'—
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PLAQUE D'ENTREE -4g-
ROLE:

En position TRAVAIL : G

Elle regroupe les débits qul arrivent en P3
et P1

En position LEVAGE LOURD: E

Elle dirige : = i) '-:-:;:;:;:__:L_:_I_I
Les débits qui arrivent en P3 vers le M1 g
resenvoir

Le debit qui arrive en P1 vers les trois élé- s TN :
ments de distribution série | Ther MR oo

DESCRIPTION : (voir page 8.23.00) de B
Cette plaque d'entrée ast équipée : P3 {ﬂ#-ﬂE}
4e. Clapet anti-retour différentiel 15

4h. D'une soupape de décharge

4i, D'un sélecteur de débit & deux
positions 16 4j P1 (Q1-Q2-Q3)

4], D'un clapet anti-retour

15. Bouchon

16. Ressort

17. Clapet

ORIFICES :

Elle regoit en:
Pi. Les débits Q1-02-Q3 en position TRAVAIL (sélecteur non pilote)
Q1 unigquemeant en position LEVAGE LOURD (sélecteur piloté)
P3. Les débits Q4-Q5
Z2. La pression nécessaire au pilotage du sélecteur en position LEVAGE LOURD

Les orifices :

F. Retours de fuites

M1. Montage d'une prise de pression (manométre)

U1, Alimentation des &léments de distribution série

T. Retour vers le réservair du crachement de la soupape, ainsi que les debits Q4 et QS lorsque le sélecteur est piloté

NOTA:

La description et le fonctionnement de la soupape de décharge 4h sont identiques a celle qui est logée dans |a plaque d'entrée
4a (voir page : 8.23.00).

'I

COUPLES DE SERRAGE: en m.daN

Ensembles 4h et de
{voir page ; 8.23.00)

REP 15
25

m.daN | +/—
2.5

B.25.00
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ELEMENT DE DISTRIBUTION SERIE -4k-41-4m-

Ce sont trois éléments du type
série (S27) qui assurent les alimen-

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

tations respectives des vérins de
fleche, balancier et godet.

Le tiroir @st commandé hydrauli-
guement, il 85t & trois positions
avec rappel au point neutre par
ressors,

DESCRIPTION :

1. Corps de |"élément

2. Tirgir

3. Chapeau arrigre

4, Butée arrigre

5. Butée avant

6. Ressort de rappel du tiroir
7. Ressort de rappel du tiroir
8. Vis butée

9, Chapeau avant
10. Clapet anti-retour de retenus
11. Ressort de rappel

LLLL]

4

ZB

12. Bouchon
13. Butée
16. Vis

NOTA :

Le ressort 6 est précontraint de fagon & compenser la pression minimum de pilotage, sans avoir de déplacement du tiroir.
La longueur du ressort 7 est inférieure de 3 & 3,5 mm & celle du ressort 6. Cette différence de longusur correspond & |a course

du tireir pendant la phase du recouvrement.

Sur ce type d’élément |a purge des circuits de pilotage au niveau des tiroirs s'effectue automatiguement par le circuit des

manipulateurs.

ORIFICES :

P. Arrivée de la pression dans I'éléement

A.B.  Alimentation vers les récepteurs

T. Sortie vers I'élément suivant ou vers le résenvoir
C. Retours crachement des soupapes de sgécurité

ZA ZB. Pilotages du tiroir

5 COUPLES DE SERRAGE : 2n m.daN

Rep | 8 | 12 | 18

25 i ¥ 15
mdaN | +/— | +/—= | +/-
025 | 25 02
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 8-HYDRAULIQUE
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BRIDE DE SECURITE -4p-4q-

J. ROLE:
\ Chague eélement de distribution série, posséde une bride de sécuritd qui protége les récepteurs des surpressions. Cette bride
est équipée de deux soupapes de sécuritd (une par alimentation).

DESCRIPTION :

. Corps de |a bride

. Clapet & tige

. Sigége du clapet

. Ressort

. Rendelle d'étanchéité
. Corps de la soupape
. Ecrou de blocage

. Vis de tarage

9. Vis de bride

O =] N b G3 R =L

| ORIFICES :
I A.B. Alimentation des récepteurs.
C. Récupération des crachements des soupapes de sécurité.

ERIDE DE SECURITE SURTARABLE -4n-

6. Corps de bride
r 7. Ecrou de blocage
8. Vis de tarage
10. Piston de surtarage
J' . 11. Poussaoir
| Z4. Arrivée de la pression de pllotage en LEVAGE LOURD.

COUPLES DE SERRAGE: en m.daM

REFP 3 6 7 9 i/[i1

10 |12| 9 |2 4 9__ —=i-

mdaM | +/= | +/= | +/=|+/- 5 Il'l F
= 1 | a2 1 |ies _ = '
T
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BRIDE DE RACCORDEMENT -4s-

Cette bride est située entre |'élément de distribution du vérin de balancier 4l et la bride de sécurité 4p. [l

ORIFICES :

A2.B2. Assurent e passage des débits provenant de I'élément série 41 vers le vérin de balancier.
A4.B4, Regoivent les débits provenant de I'élément parallgle 4f.
C. Regoit les crachements des soupapes de sécurité,

S :

PLAQUE DE FERMETURE -4t-

Cette plague de fermeture est fixée sur le dernier élément du bloc équipement.
Elle regroupe les débits en retour de |a fonction EQUIPEMENT en R1, pour les diriger vers le réservoir par l'orifice T.

Elle regroupe les débits non utilisés sur la fonction EQUIPEMENT (position LEVAGE LOURD) avec les retours des crache-
ments des soupapes de sécurité en C1, pour les diriger vers le réservoir par l'oriflce T1.

8.28.00




VALVE D’INDEPENDANCE -7-

ROLE:

afin d'obtenir la force de cavage maximum au

Elle permet le passage de I'alimentation SERIE & I'al

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

8-HYDRAULIQUE

imentation INDEPENDANTE de la grande chambre du vérin de balancier,

godet sans diminuer pour autant la force de pénetration du balancier,

DESCRIPTION :

Sélecteur de débit primaire :

1. Chapeau

2. Ressort

3. Tiroir du sélecteur
4. Piston

Soupape de décharge :

5. Siage de clapet
6. Clapet
7. Ressort
B. Fourreau d'étanchéité
9. Corps
10. Vis de réglage
11. Ecrou de blocage

Salécteur de débit secondaire :

12. Bouchon

13. Ressort de rappel
14, Tiroir

| 15. Vis & trou calibré

3

2 15
0l
\

14

=

10

ORIFICES :

LOURD

de commande gauche
bre du vérin de balancier
du vérin de balancier

ZA4, Vers pilotage de I'élément paralléle
| F.  Vers retour de fuites

Z3. Arrivée de la pression de pilotage en position LEVAGE
Z5. Arrivée de la pression de pilotage provenant du levier
ZE.  Arrivée de la pression Installée dans la grande cham-

ZA2, Vers pilotage de I'élément série ot grande chambre

;

COUPLES DE SERRAGE : en m.daN
REP 1 5 g 11 12 16
10 a5 10 1 10 0,7
mdal | 4+/— | +/= | +i= | +/=|+i= | +/=
‘ i LS AR (T ) B
| 16—
f 2—
11—
[ ] Yo o
10 —\ \ffa%
11 [0} -
_}@ W
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VALVE D'INDEPENDANCE -7-

FONCTIONNEMENT :

8.30.00
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fEsE = - &= SR e e
FONCTIONNEMENT DE LA VALVE D'INDEPENDANCE -7-

DESCRIPTION :

4. Bloc distributeurs EQUIPEMENT
4o, Sélecteur de débit
4f,  Elément indépendant d'alimentation vérin de balancier
4i,  Sélecteur de débit
41,  Elément série d'alimentation vérin de balancier
4m. Elément série d'alimentation vérin de godet
5. Levier de commande gauche
7. Valve d'indépendance balancier
10.  Vérin de balancier
37. Electrovalve qui commande la position LEVAGE LOURD
43, Filtre hydrauligue

ALIMENTATION GRANDES CHAMBRES DES VERINS BALANCIER ET GODET :
Pression inférieur a4 250 bar ou 260 bar: (*)

Au niveau de la valve d'indépendance 7:

— La pression de pilotage du bloc de commanda 5 est dirigée de Z5 vers I'élément série 4l en ZA2.
Cette pression agit sur le piston 4 qul pousse le tirair 3.

— La pression d'alimentation de la grande chambre du vérin de balancier est communiquée a la valve d'indépendance en
ZE mais ne peut ouvrir le clapet B.

Alimentation série normale : ¢'est-&-dire que les cing débits alimentent la grande chambre du vérin de balancier et le retour
petite chambre est dirigé vers la grande chambre du vérin de godet.

Pression supérieure 4 250 bar ou 260 bar: (*)

Au niveau de la valve d'indépendance 7:

— Le débit sous pression qui arrive en 26 ouvre le clapet 6 de la soupape, traverse le tirolr 3 pour &tre dirigé sur la section
du tiroir 14 qui se déplace.
Dans ce cas la pression de pilotage qui arrive en Z5 est dirlgée vers I'élément Indépendant 4f en ZA4,
Une fuite parmanente en 15 est nécessaire pour maintenir la soupape ouverte, dans le cas ou le trou calibré se bouche,
la pression s'installe derrizre le clapet 6 et le ferme.

Alimentation indépendante ; c'est-a-dire que les trois débits qui arriven en P1 et P2 alimentent la grande chambre du vérin
de balancier, le retour de la petite chambre est dirigé vers le réservoir,
La grande chambre du vérin de godet est alimentée par les deux débits qui arrivent en P3.

NOTA:

En position LEVAGE LOURD le rdle de la valve d'indépendance est annulé.
Cette annulation est réalisée par la pression de pilotage qui arrive en 23, elle maintient pousse le tiroir 3 de la valve. Dans
ce cas, I'alimentation série est maintenue et cela quelque soit la valeur de la pression.

GAVAGE DU VERIN DE BALANCIER :

En position alimentation rentrée de balancier, lorsque la charge sur 'éguipement entraine ce dernier plus rapidement que
ne le permet le débit d'allmentation, il se produit une cavitation cité grande chambre du vérin, se traduisant par un temps
mort du mouvement, lorsque le balancler est en position verticale.

Pour dviter ce phénoméne, une pression de « gavage » agit en permanence sur l'alimentation grande chambre du vérin de
balancier en Ad vers A2,

(*) Tarage de la valve d'indépendance, suivant n® de machine (voir page : 8.81.00).

B.31.00
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VERINS D'EQUIPEMENTS -8-10-12-

Version A:

Version B :

8.32.00
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VERINS D’EQUIPEMENTS -8-10-12-

Version C:
17
24
22

DESCRIPTION DES VERSIONS A-B-C:

1. Pied de vérin avec graisseur
2. Corps de veérin

3. Tige de piston

4. Téte de vérin avec graisseur
5. Bride avant

6. Paller avant

7. Joint porteur

15. Ecrou de piston vissé sur
la tige

16. Rondelle de piston

17. Joint porteur

18. Joint composite

19. Joint et contre joint

20. Joint torique

21. Contre joint
22. Pion damét
23. Vis

24, Jonc d'arrét

8. Joint racleur

9. Joint d'&étanchéite
10. Joint torique
11. Contre oint
12. Joint torique
13. Joint et contre joint
14. Vis d'assemblage

TABLEAU D'UTILISATION DES VERINS :

F
s

0

EQUIPEMENT VERIN DE NBRE VERINS TIGE PISTON COURSE | V
FLECHE 2 95 145 1000 A
RETRO BALANCIER 1 120 180 1130 B
GODET 1 95 145 1000 A
FLECHE 2 95 145 1000 A
CHARGEUR BALANCIER 1 120 180 1130 B
GODET 1 75 115 700 A
DIAMETRE DES CLAPETS FREINEURS :
CLAPET COTE
EQUIPEMENT VERIN DE GRANDE | PETITE
CHAMBRE | CHAMBRE
FLECHE 6,5 it
RETRO BALANCIER 1 7
GODET it 10
FLECHE
CHARGEUR BALANCIER
GODET

8.33.00
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BLOC DE SECURITE ET MAINTIEN DE CHARGE -9-

Alimentation : distributeur au neutre

170 CK-B MANUEL DE FORMATION
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B.34.00
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BLOC DE SECURITE ET MAINTIEN DE CHARGE -9-

ORIFICES:

A.  Alimentation petite chambre

B. Alimentation grande chambre

T. Sortie crachement de la soupape

ZA. Arrivée de la pression de pilotage de I'élément distri-
buteur utilise

Z12. Arrivée de la pression de pilotage lorsque la fonction
LEVAGE LOURD n'est pas utilisée

LL. Pilotage levage lourd (21-22-Z3-Z4)

RAPPEL DU FONCTIONNEMENT :

POSITION TRAVAIL :

L'electrovalve 37 n'est pas excitée, la pression de pilotage
agit en permanence, en 212, sur I'ensemble poussoir 10
et piston 13 ce qui maintient ouvert le clapet anti-retour 6.

L'alimentation dans les deux sens de marche du vérin est

narmale et sans contrainte, le clapet 6 étant maintenu
ouvert.

NOTA : Pour déverrouiller le clapet 6, Il 25t conseillé de faire
appui au sol avec les équipements.

POSITION LEVAGE LOURD {(croguis ci-contre) :

Lélectrovalve 37 est excitée, Z12 est & la fuite, le clapet anti-retour 6 n'est plus ouvert.

Alimentation petite chambra en A:
L'hulle en provenance de 'élément distributeur, arrive dans la petite chambre du vérin en A. Le retour grande chambre pene-
tre dans le bloc 34.

La pression de pilotage du tiroir du distributeur arrive également sur le bloc en ZA, elle agit sur |a section S6 du piston 28,
créant une force qui comprime le ressort 31 ce qul a pour effet de remonter I'ensemble clapet 27 et piston 28,

L'ouverture du clapet 27 parmet & I'huile refoulée cdté grande chambre de s'évacuer vers l'orifice B sans passer par le clapet
anti-retour 6.

Le clapet B est maintenu fermé par la force du ressort 7 et également par la pression qui s'exerce sur l'arriére de celui-ci en S5.

Alimentation grande chambre en B :
L'huile en provenant de I'élément du distributeur pénétre dans le bloc en B.
Le passage au travers du clapet 27 est fermé.

L'huile essaie d'ouvrir le clapet antl-retour 6 en agissant sur la section $4, mais celui-ci est maintenu fermé par la force du
ressort 7 et surtout par la pression de retenue installée derriére fe clapet en 85.

Cette pression agit également sur la section 83 du piston 13 et du poussolr 10, ce qui le deplace vers le clapet 6.

Lorsque |'addition des forces :

(P x 54) + (la poussée de la tige 10) est supérieure a (P x 55 + ressort) le clapet 6 s'ouvre, I'hulle gagne la grande chambre
du vérin, en passant devant la soupape de sécurité 1, maintenue fermée par une valeur de tarage supérieurs & la prassion
d'alimentation.

Le retour petite chambre regagne le distributeur en A,

Remarque :
Pendant cette opération le pilotage ZA du piston 27 est relié aux fuites.
La force du ressort 31 maintient le clapet 27 ferme,

POSITION VERROUILLEE (croquis clcontre):

Le tiroir de 'élément de distributeur est au point milley, les alimentations A et B sont verrouillées.

Le poids de I'équipement crée une pression dans la grande chambre du vérin.

Cette pression s'installe sur la section arriére 85 du clapet 6 par |'intermédiaire de |'orifice E assurant de ce fait la fermeture
de celui-ci.

La protection du vérin en cas de surpression est alors assurée par la soupape de securité 1.

£.35.00
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BLOC DE SECURITE ET MAINTIEN DE CHARGE -9-
DESCRIPTION :

Soupape de sécurité A: Clapet anti-retour B : Soupape maintien de chage C: Montage sur vérin D :
1. Ensemble soupape 6. Clapet 18. Contre joint 34. Corps du bloc sécuriteé
2 Vis de reglage 7. Ressort de rappel 19. Joint 35, Bride
3. Ecrou de blocage 8. Joint torique 20, Joint 36. Joint torigue
4. Joint torique 9. Bouchon 21. Sikge du clapet 37, Vis d’assemblage
5. Ecrou de blocage 10. Poussoir 22, Joint

11. Ressort 23. Contre joint
13. Plston 24, Ecrou de blocage du siége
14, Joint torique 25. Ecrou de maintien du clapet
15. Joint torigue 26. Joint composite
16. Bride 27. Clapet
17. Vis d'assemblage 28, Piston

29. Corps de la soupape

30. Poussoir

31. Ressort

32. Vis de réglage
33. Ecrou de blocage

@,

COUPLES DE SERRAGE : en m.daN

REP 1 5 8 25 29

20 & 25 14 10
mdaMd | +/=|+I=|+/=|+I=|+I-
2 06 25 1,4 1

8.36.00
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FONCTION ROTATION TRANSLATION :

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

142 14c 14f 14j 141 14k
1

ZAL Y

DESCRIPTION :

2. Pompe haute pression
3. Bloc conjoncteur-disjoncteur
4. Bloc distributeurs d'éguipements
14, Bloc distributeurs de rotation et de translation
14g. Sélecteur de debit piloté en Z7
A - Position TRAVAIL
B - Position TRANSLATION
17. Moteur hydraulique de rotation
18. Joint tournant

B.28.01

19. Moteur hydraullgue de translation droit

20. Moteur hydraulique de translation gauche

29, Electrovalve de défreinage rotation

33. Electrovalve de défreinage translation

36. Electrovalve de changement de cylindrée translation
37. Electrovalve de commande LEVAGE LOURD

38. Electrovalve de commande TRANSLATION

42. Robinet servant au tarage

(4

— —_—
[
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FONCTION ROTATION - TRANSLATION :

Ces deux fonctions sont assurges par un bloc distributeurs 14 du type « H 19«

La fonction ROTATION :

Elle est assurée par les moteurs hydrauliques 17 qui sont commandés par |'element de distribution parallele 14c.
Cette fonction regoit les débits Q2 - Q3 dans la plaque d'entrée 14a en P4.

Deux soupapes de sécurité 14d - 14e contrélent la pression maximum sur la fonction.

La fonction TRANSLATION :

Elle est assurée par deux moteurs hydrauliques 19 - 20 dont les alimentations passent par le joint tournant 18.
Ces deux moteurs sont commandes par le bloc de translation 141

Cette fonction regoit :
’ — Le déblt Q5 en P5 pour alimenter |'élément de distribution droit 14
m — Le débit Q4 en P6 pour alimenter I"élément de distribution gauche 14k

La soupape de sécurité 14| contrdle la pression maximum sur cette fonction.
Intercalée entre les deux fonctions, une plague intermédiaire 141, est équipée d'un sélecteur de débit 14g & deux positions :

Position -A-: TRAVAIL
Les deux débits non utilisés sur la fonction ROTATION sont dirigés vers la fonction EQUIPEMENT en 51.

QD Position -B- : TRANSLATION (réalimentation de débits)

Les débits non utilisdés sur la fonction ROTATION sont dirigés vers |a fonction TRANSLATION.

NOTA : en position translation les deux sélecteurs du bloc distributeurs équipement 4c - 4i soni pilotés en posi-
tion B (LEVAGE LOURD).

FONCTIONNEMENT : {voir pages : 8.6.00 a 8.11.00)

(0

@
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BLOC DISTRIBUTEURS ROTATION - TRANSLATIOMN -14- .
787 14k | u
Y ZB7
O 2 14m
@ Can Al
® 1 j/

GX
©
il

|

ZB6

. 14p
14i— ) /— 14—~
14g

14h
14f
14c

14d
14a

B6

. S1 D{}
26— =

g L
\3

ZB5

>
0
©
v ljllij_llT

COUPLES DE SERRAGE : en m.dai

REP 1 2

5 11
m.daM |+ 05+ 1.1
-0 |-0
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BLOC DISTRIBUTEURS - ROTATION - TRANSLATION -14-:

Ce bloc distributeurs est constitué de trois partles principales :

— Un élément de distribution du type paralléle qui commande les moteurs hydrauliques de rotation.
— Un bloc de distribution du type indépendant qui commande les moteurs hydrauliques de translation.
— Un selecteur de débit & deux positions : (voir page : 8.38.00)

TRAVAIL tiroir en « A w
TRANSLATION tiroir en « B »

DESCRIPTION :

14a. Plague d'entrée
14b. Soupape de décharge
14c. Elément de distribution paralléle qui alimente le moteur hydrauligue de rotation
14d. 14e. Soupapes de sécurité qul contrélent la pression maximum sur la fonction ROTATION
14f. Plague intermédiaire
14g. Sélecteur de débit & deux positions : (voir page : 8.38.00)
-A- Position TRAVAIL
-B- Position TRANSLATION
14h. Clapet anti-retour
14i. Bloc de distribution indépendant
14j. Tiroir de distribution qui eommande le moteur hydraulique de translation droit
14k. Tiroir de distribution qui commande le moteur hydrauligue de translation gauche
14l. Soupape de sécurité qui contrdle la pression maximum sur la fonction TRANSLATION
1dm.Valve de contrdle de débit {limiteur de vitesse)
14n. 14p. Clapets anti-retour
14q. 14r. Clapets de gavage (voir page : B.46.00)
14s. Clapets de sécurité (voir page : §.46.00)

ORIFICES D'ALIMENTATION DU BLOC DISTRIBUTEURS :

P4, Arrivée des débits Q2 et Q3 vers I'élément de rotation

PS5. Arrivée du débit Q5 sur I'élément de translation droit

P6. Arrivée du débit Q4 sur I'élément de translation gauche

51. Sortie des débits 02 et Q3 non utilisés sur |a rotation

S2. Sortie des débits non utilisés sur la transiation

AS. Alimentation du moteur pour rotation droite de la tourelle
B5. Alimentation du moteur pour rotation gauche de la tourelie
AB, Alimentation marche arrigre du moteur de translation droite
B6. Allmentation marche avant du moteur de translation droite
A7. Alimentation marche arriére du moteur de translation gauche
BY. Alimentatlon marche avant du moteur de translation gauche
T. Sortie vers le réservoir des retours utilisés sur la rotation et sur la translation
Z7. Amrivée de la pression de pilotage du sélecteur de débit

F. Sortie des fuites

M2. Prise de pression sur rotation

M5. Prise e pression sur translation droite

ME. Prise de pression sur translation gauche

8.41.00
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ELEMENT DE DISTRIBUTION DE ROTATION -14c-

Cet élément du type paralléle joue également le role de plague d'entrée 14a.
Il regroupe plusieurs fonctions :

— Le contréle de la pression sur la fonction rotation par les soupapes 14b-14d-14e.
— Le gavage des moteurs hydrauligues de rotation pour les clapets 14t.

DESCRIPTION DE L'ELEMENT :

14a
~14b
14t 3
145'_| L
- TeeRRRRRAAE : ; : FRsasan
1 A i 'n.'."'lll i) '|||II|I“|| ||'|I |
|= " o 1] AR i ZaITe IHIIUI-'-I'-I'-'T-III ]
r 1
| g 785
; L
/ T
= 3
6
4
5
1. Corps de I'éiément 8. Embout de tiroir Ll
2. Tiroir 9. Clapet anti-retour
3.4. Ressort de rappel du tiroir 10. Ressort de rappel du clapet
5.6. Butées avant et arrigre 11. Bouchan »
7. Chapeaux de protection 12. Vis ‘
ORIFICES :
P4, Arrivée de |'huile sous pression (Q2 et Q3) dans I'élément
T2 Sortie des débits en retour vers le réservair
A5, Alimentation rotation droite
B5. Alimentation rotation gauche
M2.Prise pour manomeétre de pression
i COUPLES DE SERRAGE: en m.daN - i
REP | 8 | 11 | 12 ﬂl ~ | 'I R 1
e = Fray il ) 1 i =
( ﬁi'“:\i-l E" P f
1 | 21 1 %{:ﬁ = = s P L )4 .
m.daN |+ 01|+ 22|+ 01 e .
-0 |=-0 |=0 12
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SOUPAPE DE DECHARGE -14b-

C'est une soupape & action directe, étant surtarée & 380 bar, elle ne Joue aucun réle sur les fonctions ROTATION et
TRANSLATION,

DESCRIPTION :
=*£::f;:;l-----q- =
II| III| II| Il' 11 -.. \ | 1l “ ﬁ
.'l"'I'II'IlI'.'I'l"I'lI'”'II'I ——=
)—‘J\
AR S vl
DESCRIPTION :
1. Clapet 5. Poussoir étanche

2. Siége du clapet
3. Déflecteur
4. Ressort de compression

€. Corps de la soupape
7. Vis de réglage
B. Ecrou de blocage

SOUPAPES DE SECURITE -14d-14e-

Chague soupape, du type & action directe, contrdle la pression maximum d'alimentation des moteurs hydrauliques de rotation.
Un clapet de gavage 8 est monté & |'extrémité de chaque soupape. (Voir le fonctionnement page : 8.44.00).

= .

L.\||-|P|.II'I.'I. -... '.,' I. |
II IIII IIIII III| IIIII IIII'| III II|I|| II'I.I. I.III I- .I -I.-l IIII IIII
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T e

D

DESCRIPTION :

1 & 8. Idem -14b-

9. Clapet de gavage
10. Ressort de rappel
11. Joint

COUPLES DE SERRAGE : en m.daN

12| 4 " : S
mdaN |+ 12|+ 04 O T8 pom g e O - ponm g HL_me
-0 |-0
14b ] 14d—14e
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GAVAGE :

La pression nécessaire au gavage des moteurs hydrauliques de rotation 17 est créée par la soupape de contre-pression 31, '_\
lorsgu'elle regoit les débits en retours (RAS) et (ABS).

Celte pression s'installe en (G) sur les clapets anti-retour 8. Ces clapets interdisent, dans un sens, au débit d'alimentation
sous pression de rejoindre le réservoir par la rampe (3), et dans 'autre sens, autorise le gavage du moteur.

e
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PLAQUE INTERMEDIAIRE -14f- ET SELECTEUR DE DEBIT -14g-

Cette plague intermédiaire est située entre I'élément de rotation et le bloc de translation.

Grace & son sélecteur de débit 14g, elle dirige les débits non utilisés sur la fonction ROTATION :
— soit vers |la fonction EQUIPEMENT
— s0it vers |a fonction TRANSLATION

Le clapet anti-retour 14h interdit & I'huile sous pression installée en 51 de remonter vers la plaque intermédialre.

ORIFICES :

P4. Arrivée des débits non utilisés sur la fonction ROTATION

. Vers le libre passage du bloc distributeurs de translation (réalimentation)
S1. Sortie vers la fonction EQUIPEMENT {position travail)

RA.RB. Rampes de retour des debits utllisés en transiation

G. Rampe de gavage

Z7. Filotage du sélecteur de débit
F. Retour des fuites du sélecteur
FONCTIONNEMENT :

Position -A-: Sélecteur non pllote.
L'huile gui arrive de I'élément de rotation en P4 est dirigée vers 51 en direction de la fonction EQUIPEMENT.

Position -B-: Sélscteur plloté en Z7,
L'huile qui arrive de I'élément de rotation en P4 est dirigée vers U1 en direction de la fonction TRANSLATION.

5 COUPLES DE SERRAGE : en m.daN

REP 1

2
2
mdaN |+ 1 |+ 0.2
-0
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION

BLOC DISTRIBUTEURS TRANSLATION -14i-

14r
14i
14j 1?k
JAear
ZB6 :u ZA6
Y
RB6 RB7 _
Qs » P5 RA6 RA7
(@4) > (P6)
ZP5 14n 14p
R1—, c\ S2 R2 141
N | momm
“ e — Hﬂ . v e ey .I.'.-....... _.
|
ZP5-2P6 P4—/|=|B?J—HBE RA7-L_RA6

8.46.00
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BLOC DISTRIBUTEURS TRANSLATION -14i-

Ce bloc distributeurs de translation du type « H 19 » assure plusieurs fonctions :
—Lalimentation des moteurs hydrauliques de translation par les tiroirs 14j et 14k.
—Le contrdle de la pression maximum par les clapets anti-retour 14s et la soupape de sécurité 141,

—Le contrdle de |la vitesse de rotation des moteurs hydrauliques de translation par la valve de contréle de dabit 14m (limiteur
de vitessa).

—L'indépendance ou |la mise en paralléle des éléments de distribution par les clapets anti-retour 14n et 14p.
—Le gavage des moteurs hydraullgues de translation par les clapets anti-retour (14q) et (14r).

ORIFICES:

Po. Arrivée du débit Q5 sur la translation droite

PG6. Arrivée du débit Q4 sur la translation gauche

P4. Arrivée des debits Q2 et Q3 en position translation uniquement

AB. Alimentation marche arriére du moteur droit

BG. Alimentation marche avant du moteur droit

AT. Alimentation marche arrigre du moteur gauchsa

B7. Alimentation marche avant du moteur gauche

52. Sortle des débits non utilisés sur la fonction TRANSLATION vers la fonction EQUIPEMENT

ORIFICES INTERMES :

RAG.RAY. Rampes de retour AG-AT.
RB&.REY. Rampes de retour B6-BY.

R1.R2 Rampes de gavage.

C. Rampe haute pression de sécurité.
ZP5. Prise de pression sur P5 pour le pilotage de la valve de contrdle de débit.
ZPg, Prise de prassion sur P8 pour le pilotage de la valve de contrdle de débit.

8.47.00
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BLOC DISTRIBUTEURS TRANSLATION -14i-

Sécurité - Gavage :
La securité est assurée par la soupape 141,
Le gavage par la pression instaliée en R1 - R2

DESCRIPTION :

HB—K\
RS

Alimentation
e

1]

6. Chapeau avant

7. Chapeau arriére

B. Clapat anti-retour

9. Ressort de rappel du clapet
10. Bouchon

1. Tirgir

2. Ressort de rappel

3. Ressort de rappel

4. Butées avant et arriére
5. Butées avant et arriére

FONCTIONNEMENT :
— Par la position du tiroir, piloté en ZA, le débit qui pénétre en P5 est dirigé vers le motaur hydraulique en A

— Le retour s'effectue en B vers la rampe RB.

— La pression d'alimentation installée en A, I'est également sur le clapet de la soupape de seécurité 141, par l'intermédiaire
du clapet anti-retour 14s et de |a rampe C.

La pression de gavage installée dans les rampes R1 - R2 agit en permanence sur les clapets 14q &t 14r.

.'

COUPLES DE SERRAGE: en m.daM

T
|;__.."_ —-:I_l
REP | 14s | 14r | 10 — "T m
L o= | |
4 10,2 4 l::::::ui | =
e e
m.daM tg.# rl‘:l; tg.‘ - =
145 147

8.48.00
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BLOC DISTRIBUTEURS TRANSLATION -14i-
Valve de contrile de débit :

DESCRIPTION :

asa3sesasnsapn

1. Tirgir 6. Clapet anti-retour
2. Piston 7. Ressort du clapet
3. Guide piston 8. Vis de purge

4. Ressort de rappel du tirolr 8. Vis & trou callbré
5. Chapeau 10. Vis de chapeau
FONCTIONNEMENT :

— La pression d'alimentation des moteurs hydrauliques est transmise & la valve de contréle de débit par les orifices
ZP5 - ZP6, cette pression agit sur le piston 2 obligeant le tiroir 1 & se deéplacer (vers la droite). !

— Les débits retours qui arrivent en RA et BB, traversent la valve par les orifices H et regagnent le réservoir par R1.
— En descente le polds de la machine risque d'entrainer celle-ci plus vite que ne le permet le débit d'alimentation des moteurs.

C'est dans ce cas qu'intervient le role de la valve
— Sans pression d'alimentation, sous |'action du ressort 4 le tiroir 1 58 déplace (vers la gauche).

— Le nombre d'orifices H, en liaison avec les rampes retours RA - RB diminue, ce qui freine le passage des ratours moteurs
vers la rampe R1, et par conséquence, la vitesse de déplacement de la machine.

NOTA:

— L'étranglement E freine la vitesse d'ouverture du tiroir,

— Le clapet antl-retour & permet la fermeture rapide du tiroir.
— La vis 8 permet la purge de la valve de contrile de deébit.

ST,
©)

COUPLES DE SERRAGE : en m.daM

REP 3 | 10 L

22 05 1 0,6
mdaN | + 22 |4+ 006| + 01 |+ 0,06
-0 |=0 =0 -0

8.48.00
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MOTEUR HYDRAULIQUE DE ROTATION -17-

Ce zont des moteurs hydrauliques & une cylindrée & dis-
tribution plane.

lls peuvent &tre équipées d'un systéme de freinage multi-
disques & baln d'huile,

Chaque moteur est équipé d'un pignon en sortie d'arbre
pour entrainer la tourefle en rotation.

ORIFICES :

AB. Alimentation rotation droite de la tourslle.
B5. Alimentation rotation gauche de la tourelle.
ZB. Filotage du défreinage.

F. Retour des fuites.

8-HYDRAULIQUE

FONCTIONNEMENT :
(voir livret formation « MOTEUR HYDRAULIQUE PALIER )
A5 :: ZB B5
el |
T ol
o
h A r——— 1 —
1 I
|
|
; I '
u-: 5 I h1
16 | I
. i 1 |
i
| [ ! . 1

P g —

e

T —— e —— —-—J

8.51.00
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MOTEURS HYDRAULIQUES DE ROTATION -17-
DESCRIPTION :

26 1— 28
~
2—— R 27

-\-\.\_\_‘_\_\-\-\-\-\-

(@

|
Liaison entre le bloc de distribution 4 et le bloc cylindres @-
14: :
Cette liaison est réalisée par 12 plots d'équilibrage 8 et une @ 8
plague de distribution 11. G? :
F
. COUPLES DE SERRAGE : en m.daN 4 I
REP 5 33
I ‘
24 | 23 b
mdaN [+/— | +/=
25 3

8.52.00
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8-HYDRAULIQUE

MOTEURS HYDRAULIQUES DE ROTATION -17-

DESCRIPTION :

1. Chapeau
2. Anneau d'arrét
3. Guide piston
4. Bloc de distribution
5. Vis
6. Joint torique
7. Pion d'entrainement
8. Plot d'équilibrage
9, Joint composite
10. Anneau d'arrét
11. Plague de distribution
12. Ressort
13. Cale

14. Bloc cylindre

15. Piston

16. Segment

17. Poutre

18. Rondelle compaosite
19. Galet

20. Rondelle acier

21. Anneau d’'amét

22, Carter

23. Plaguettes d'usure
24, Arbre

25, Roulement

26. Demi ann=eau d'arrét

28. Anneau d'arrét
29. Entretoise

30. Refoulement
31. Support palier
32. Joint torique
33. Vis

34. Chapeau

35. Joint torique
J6. Anneau d'arrét
a7. Anneau d'arrét
38. Joint d'étanchéité
53. Bouchon

54, Joint torigue

8.53.00
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S e T S B e R PR
MOTEURS HYDRAULIQUES DE ROTATION

Systéme de freinage : 49 48 46 47 .

Le freinage est réalisé mécaniquement, des dis- 45 - 44
ques en acier 30 solidaires du carter 43 sont alter- :

nés avec des disques en bronze fritté 41 solidai-
res du manchon 39.

Un piston de frein 50 poussé par des ressorts 47
maintient les disques 40 - 41 plagqués les uns con-
tre les autres, ce qul assure le freinage de |'arbre

an rotation. Z8
Le defreinage est obtenu hydrauliqguement, la pres- 52

slon de pilotage arrive en Z8, elle agit sur le pis-
ton de frein 50 qui comprime les ressorts 47 ce qui
libére les disques 40-41 et autorise la rotation de
I'arbre 24,

DESCRIPTION : H
51
46
44
48
\@m
24. Arbre 46. Pot
39. Manchon cannelé 47. Ressorts
40, Disgues de frein acier 48, Bouchon
41. Disques de frein bronze 49, Vis
42, Joints toriques &50. Piston de frein
43, Carter frein 51. Joint torigue
44, Vis 52 Vis
45, Rondelle
©
COUPLES DE SERRAGE: en m.daM l'

REP 44 52

9 B1 “

m.daM +/— | +i/-
5

8.54.00
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MOTEURS HYDRAULIQUE DE TRANSLATION -19-20-

8-HYDRAULIQUE

m=—m—,S—— =

Ce sont des moteurs « rapide » & deux cylindrées.

Le changement de cylindrée est réalisé par modification
de Iinclinaison du plateau.

Chague moteur entraine un réducteur (voir chapitre : 6)

e i 2
i A, S e R R B
R

R

:9:-\._:;;;\-—0-.2

SR

S e e e b e

& B

i

Orifices : (moteur gauche)

A.  Alimentation marche arriére gauche

B. Alimentation marche avant gauche

Z9. Arrivée de la pression de pilotage de changement de cylindrée
£10. Arrivée de la pression de pllotage de défreinage

F. Retour d'irrigation du moteur.

DESCRIPTION DU SCHEMA :

34. Soupape d'irigation

37, Sélecteur d'alimentation

38, Selecteur de changement de cylindrée
41. Soupape de sécurité

48. Vis & trou calibré

2 :
; ;
11 5 :
b d G S i
ey L i1 ¥ iy
v £
i S e i

wT

1= < f
|
a7 "
I N
. 1 | a00b .
i3
A==
41— | LT
2

8.55.01
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MOTEURS HYDRAULIQUE DE TRANSLATION -19-20-

Coupe transversale du moteur:

Coupe de la culasse du moteur:

4

B.56.00
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8-HYDRAULIQUE

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

MOTEURS HYDRAULIQUE DE TRANSLATION -19-20-

DESCRIPTION :

1. Bague d'arrét
2. Rondelle
3. Joint d'étanchéité
4, Carter du moteur
5. Goupille
6. Bouchon
7. Coquille de berceau
8. Bague
9. Roulement
10. Arbre
11. Plateau inclinable
12. Piston - Patin
13. Plague support
14. Bague cannelée
15. Goupille
16. Barillet
17. Bague

18. Ressort

19. Roulement

20. Glace de distribution
21. Joint torlque

22 Contre-joint

23. Tube de graissage
24. Piston

25. Piston

26. Joint

27. Bouchon

2B8. Chapeau

29. Cale d'épaisseur
30. Guide ressort

31. Bague

32. Ensemble clapet
33. Vis

34. Soupape d'irrigation

35. Vis butée

36. Ecrou de blocage

37. Sélecteur d'alimentation

38. Bouchon

39. Selecteur de changement
de cylindrée

40. Culasse

41. Soupape de sécurité

42. Vis butée

43. Joint torigue

44, Hessort

45, Clapet & bille

46. Corps de la soupape

47. Joint

48. Vis a trou calibré

©)

COUPLES DE SERRAGE: en m.daN

REP 24025 | 27 28 33 36 38 48
3 8 12 | 12 8 B | 15
mdaMl | +/— |+ |+]1— | +I— | #]= | +/=|+I-
03 | 05 1 1 05 | 05 | O

8.57.00
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MOTEURS HYDRAULIQUE DE TRANSLATION -19-20-

34_\ a1
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MOTEURS HYDRAULIQUE DE TRANSLATION -18-20-

FONCTIONNEMENT GRANDE CYLINDREE :

Alimentation marche arriére :
Le débit d'alimentation du moteur amrive en B, pour &tre dirlgée vers le sélecteur 37.

La pression s'installe sur la section S1 du tiroir, celui-cl se déplace vers la droite, mettant en communication le debit d'ali-
mentation avec |la soupape de sécurité 41 ainsi qu'avec le sélecteur de changement de cylindrée 38.

Le débit retour du moteur sort en A

Alimentation marche avant:
Le débit d'alimentation du moteur arrive en A, pour étre dirigé vers le sélecteur 37.

La pression s'installe sur la section 52 du tiroir qui se déplace vers la gauche, mettant en communication le débit d'alimenta-
tion avec la soupape 41 of le sélectaur 39.

Dans las deux cas d'alimentation le sélecteur 38 n'étant pas piloté, la pression d'alimentation est dirigée vers le piston 25
qui incline le plateau dans la position maximum : « grande cylindrée »,

FONCTIONNEMENT PETITE CYLINDREE :

Le sélecteur 39 est piloté en Z9, La pression d'alimentation est dans ce cas dirigée vers le piston 24 qui diminue I'angle
d'inclinaison du plateau pour le ramener en position : « petite cylindrée ».

Alimentation marche amiére :
Le débit d'alimentation du moteur arrive en B, pour étre dirigé vars le sélecteur 37.

La pression s'installe sur la section 51 du tiroir, celui-ci se déplace vers la droite, mettant en communication le débit d'ali-
mentation avec la soupape de sécurité 41 ainsi qu'avec le sélecteur de changement de cylindrée 39.

Le débit retour du moteur sort en A

Alimentation marche avant :
Le débit d'alimentation du moteur arrive en A, pour étre dirigé vers le sélecteur 37.

La pression s'installe sur la section 52 du tiroir qui se déplace vers |la gauche, mettant en communication le débit d'alimenta-
tion avec la soupape 41 et le sélecteur 39,

Le débit retour sort en B.

En petite cylindrée le moteur est imigué par le circuit de pilotage Z9.

Ce débit sous pression (35 bar) traverse la vis & trou callbré 48 puis la soupape 34 (20 bar) pour irriguer le moteur.
Le retour fulte et irrigation sort du moteur en F.

B.59.00
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JOINT TOURNANT -18-

Le joint tournant assure le passage de I'huile haute et
basse pression entre la tourelle (tournante) et le chassls
porteur (fixe).

PASSAGES DANS LE JOINT TOURNANT :

H1. Alimentation marche arriére, moteur
hydraulique droit

H2. Alimentation marche arriére, moteur
hydraulique gauche

H3. Alimentation marche avant, moteur
hydraulique droit

H4. Alimentation marche avant, moteur
hydraulique gauche

H5. Bouchonné

F6. Retour de fuite des moteurs et grais.
sage du joint tournant

B7. Pilotage de changement de cylindrée
des moteurs

B8. Pilotage défreinage des moteurs

1
= — .~/ R

l——p—-——-nl—-n-

8.60.01
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JOINT TOURNANT -18-
DESCRIPTION :

8-HYDRAULIGUE

1. Corps intérigur

2 Téte

3. Rondelle

4, Bague extérieure

5. Joints = composite »
6. Joints « quatre lobe »
7. Joints toriques

8. Vis

0/

9. Rondelles

10. Vis

11. Rondelle

12. Fourchette
13, Vis

14. Rondelle frein
15. Rondelle

COUPLES DE SERRAGE: en m.daN

REP 2] 10 13
135 & 35
mdaN | +/=|+/=|+f-
1,5 1 0,6

8.61.00
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BLOC DISTRIBUTEUR D'OPTION -21-

Ce bloc distributeur du type « SM15 » est constitué :

— d'un élément indépendant 21b qui sert également de
plague d'entrée 21a.
— d'une plaque de sortie 21c.

— de deux soupapes de sécurlté 21d-21e.

ORIFICES :

P7. Arrivée du débit d'alimentation

A.B. Vers utilisation

53, Sortie du débit non utilisé sur Ia fonction
T3. Retour du débit vers le réservoir

M8. Prise de pression

170 CK-B MANUEL DE FORMATION

21e

21d
!
2 |
h—.
n___
.|
6
8
T
9
DESCRIPTION :
1. Carps de I'élément 6. Vis butée 11. Joint torique 16. Joint
2. Tiroir 7. Joint torique 12. Ressort 17. Bouchon
3. Ressorl 8. Chapeau 13. Clapet 18. Contre joint
4. Butée 9. Vis 14. Bouchon 18. Joint
5. Butée 10. Bouchon 15. Jaint 20. Joint

(¢

{

(4

{

(4

21. Vis d'assemblage

|

COUPLES DE SERRAGE : en m.daN

REP | 6 [ 9 |10 | 14 [ 17 | 2 A?
w3 |l g |2 ae |l E | 4 < “' —
mdaN [+/= | +1= | +i= | +I=|+I=|+I- 4. 5 ‘{D“xﬁl 18 17
b2 |02 |2 | 2 | 1 |04 L
o -,-| m
- '\j

B8.62.00
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BLOC DISTRIBUTEUR D'OPTION -2-

SOUPAPES DE SECURITE : - 21d - 2e -

Chaque alimentation est contrélée par une soupape a action indirecte.

Elles sont montées en dérivation et contrdlent la pression maxi sur chague alimentation.
Elles assurent également le gavage du récepteur.

DESCRIPTION :

1. Bride

2 Joints toriques

3. Joint torique

4. Joint torique

5. Contre joint

6. Corps de la soupape

7. Clapet principal {gavage)
8. Poussair

9, Ressort

10, Joints toriques

11. Corps de la spupape secondaire
12. Clapet secondaire

13. Ressort

14. Ecrou de blocage

15. Vis de réglage

16. Chapeau de protection

17. Joint et contre joint

18. Vis d'assemblage

B8.63.00
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BLOC DE COMMANDE A MAIN -5-6- (manipulateur)

8-HYDRAULIQUE

La commande des distributeurs est asservie el assistée hydrauliquement par l'intermédiaire de manipulateurs.
—La force nécessaire pour déplacer les tiroirs des distributeurs est obtenue par une pression hydraulique (c'est I'assistanca).

—Le déplacement du tirolr est proportionnel & linclinaison de la came du manipulateur (c'est I'asservissement).

Les fonctions EQUIPEMENT et ROTATION sont pilotées
par deux blocs de commande & main.

5. Montée et descente de fléche,
Ouverture et fermeture du godet.
6. Rotation droite ou gauche tourelle,

Sortie ou rentrée du balancier.

DESCRIPTION : (version A)

EEEE
et

1. Corps inférieur 7. Tiroir

2. Corps superieur 8. Rondelle de réglage pour
3. Joint torique le recouvrement du point
4. Joint torique neutre

5. Vis d'assemblage 9. Ressort de réglage

6. Joint torique 10. Ressort de rappel du tiroir

B.64.00

11. Coupelle

12. Demi coupelle

13. Cartouche régulatrice
14. Joint torigue

15. Joint torique

16. Guide cartouche

17. Rondelle

18. Coupelle

19. Vis d'articulation

20. Levier came

21. Soufflet de protection

{
3

_

(
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BLOC DE COMMANDE A MAIN -5-6- (manipulateur)

8-HYDRAULIQUE

DESCRIPTION : (version B)

1. Carps

2. Tiroir

3. Ressort de rappel du tiroir
4. Coupelle

5. Fondelles de reglage

6. Ressort de régulation

7. Ressort de régulation

8. Cartouche de regulation

9. Vis

10. Jonc d'arrét

11. Rondelle

ORIFICES :

P. Arrivée de I'huile sous pression
ZA.ZB. Sorties vers utilisatlons

T. Retours vers le réservoir

12. Poussoir

13, Guide poussolr
14. Joint torique
15. Joint & lévre
16. Bague d'arrét
17. Bague d'arrét
18. Rondelle

19. Joint torigue
20. Levier

21. Ecrous

22 Came

8.65.00



8-HYDRAULIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION
Si——ap—== L mem =N TFER RS = S Stas e == =)

|
BLOC DE COMMANDE A PIED -15-16-22- (pédipulateur)

Les fonctions TRANSLATION et OPTION sont pllotees par des blocs de commande & pied : | '

15. Translation avant et arrigre drolte

16. Translation avant et arriégre gauche
22. Option

DESCRIPTION : (version A)
1. Corps inférieur

2. Corps supérieur 11. Coupelle

3. Joint torique 12. Demi coupelle

4. Joint torique 13. Cartouche régulatrice
5. Vis d'assemblage 14, Joint forigue

€. Joint torique 15. Joint torique

7. Tirair 16. Guide cartouche

B. Rondelle de réglage pour le recouvrement 17. Soufflet de protection

du point neutre 18. Vis de réglage

8. Ressort de reglage 19, Axe d'articulation

10. Ressort de rappel du tiroir 20. Pédale de commande
ORIFICES :

P. Arrivée de I'huile sous pression

ZA7R. Sorties vers utilisations

T Retour vers le réservoir

B.66.00
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8-HYDRAULIQUE

BLOC DE COMMANDE A PIED -15-16-22- (pédipulateur)

DESCRIPTION : (version B)

1. Corps
2. Tirgir
3. Ressort de rappel du tiroir
4. Coupelle
5. Rondelles de raglage
6. Ressort de regulation
7. Ressort de régulation
8. Cartouche de régulation
9. Vis

10. Jonc d'arrét

11. Rondelle

12. Poussair

13. Guide poussoir
14. Joint torique

15. Joint & l&vre

16. Bague d'arrét

17. Bague d'arrét

18. Rondelle

19. Joint torigue

20. Pédale de commande
21. Axe d'articulation
22, Vis de réglage

B.67.00
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FONCTION REFRIGERATION :

Dans un cireuit hydrauligue les sources d'échauffement sont multiples :

—Frottements des piéces en mouvemeant.
—Mise en pression du fluide.
—Pertes de charge créées par les sécurités ete..

Ces échauffements correspondent & une perte d'énergie.

8-HYDRAULIQUE

“

Pour préserver le rendement d'une installation et augmenter la durée de vie des différents composants, il est nécessaire

de maintenir une bonne viscosité de I'hulle.

Le réfrigérant a pour but de stabiliser la température de I'huile dans le circuit.

DESCRIPTION :

1. Résarvoir hydraulique

2. Pompe hydrauligue
24, Soupape de contre pression 35 bar
25. Moteur hydraulique de réfrigération
26. Réfrigérant
27. Soupape de contre pression 13 bar
28. Pompe hydraulique basse pression

—

Q6

35]::]

3

8.69.00
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POMPE HYDRAULIQUE DE REFRIGERATION -28-

Cette pompe & engrenage sert au circuit de réfrigération.

Elle aspire I'huile directement & la sortie du réservoir pour
la refouler dans le réfrigérant.

DESCRIPTION :

1. Flasgque avant
2. Corps de pompe
3. Flasque arriéra
4. Joints

5. Joint & lévre
6. Anneau d'arrét
7. Purge

8.70.00
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MOTEUR -25- ET REFRIGERANT VENTILE -26-

DESCRIPTION du refrigerant :

Le réfrigarant est constitué de conduits plats en aluminium
dont la surface d'échange est rendue maximum.

A Pintérieur de chaque conduit I'échange est amélioré par
la présence d'une plague jouant le rile de déflecteur &
chicane,

MOTEUR DE REFRIGERANT :

Une hélice entrainée par un moteur hydraulique 4 engre-
nages assure une ventilation forcée,

[]]I.- L'origntation des pales correspond & un sens de rotation
] déterming.
Ce moteur est équipé d'une soupape de décharge 6 qui
“H' protége le moteur des supressions au démarrage.
DESCRIPTION :
1. Flasgue avant 8. Sigge du clapet
2. Corps du moteur 9. Ressort
3. Flasque arrigre 10. Joints
4. Joint d'étanchéité 11. Bouchon
5. Vis d'assemblage 12. Ecrou de blocage
6. Soupape de décharge 13. Vis de réglage
@( . 7. Clapet & bille 14. Contre écrou

8.71.00
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SOUPAPES DE CONTRE PRESSION -24-27-31-

;
Elles maintiennent une pression (35b-13b-18b) dans les circuits retour afin d'assurer le gavage et l'irrigation des moteurs hydrau- i '
ligues ainsi gue les différents pilotages des distributeurs ou défreinages des moteurs

PILOTAGE DES LEVIERS DE COMMANDE EQUIPEMENT ET ROTATION
Soupape 24 PILOTAGE DES PEDALES DE COMMANDE TRANSLATION ET OPTION
(35 bar) DEFREIMAGE MOTEURS DE ROTATIOM TOURELLE
DEFREINAGE MOTEURS DE TRANSLATION
CHANGEMENT DE CYLINDREE DES MOTEURS DE TRANSLATION

LEVAGE LOURD
TRANSLATION RAPIDE
COUPURE OE DEEBIT

Soupape 27
(13 bar)

Soupape 31 GAVAGE DES MOTEURS HYDRAULIQUES

{18 bar)

DESCRIPTION SOUPAPE -24- (35 bar)

1. Corps de soupape
2. Clapet

4. Aessort non tarable
4, Chapeau

5. Joint d'&tanchéité
€. Plongeur

S S
A R
R R

o e
S

ORIFICES :

e o

F. Arrivée de I'huile T TEEETTE 1 i
T. Sortie vers le moteur du réfrigérant e A
F. Sortie des fuites
S. Sectlon du clapet

o
B

T
e

T
S -

G

N

R

| B.72.00
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g

‘hulla
"huile

ivée de |
T. Sortie vers réservoir
Chapeau
Arrivée de |
Section du clapet

Arr

DESCRIPTION SOUPAPE -27- (13 bar)
1. Corps de soupape

2. Clapet
3. Ressort non tarable

4. Chapeau
5. Joint d'étancheité

F
DESCRIPTION SOUPAPE -31- (18 bar)

1. Corps de soupape

2. Clapet
3. Ressort non tarable

4
T. Sortie vers réservoir
F. Sortie des fuites

F. Sortie des fultes
S. Section du clapet
S

3. Joint d'atancheite

€. Plongeur

ORIFICES
ORIFICES

P

8.73.00
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION

VALVE REDUCTRICE DE PRESSION -29-

Cette valve doit malntenir une pression constante dans le circuit de pilotage et cela quelgue soit la pression gu'elle regoit
ivoir le circult basse pression pages : 8.8.00 & 8.11.00).

Elle se compose d'une valve réductrice de pression et d'une soupape de sécurité,

DESCRIPTION :

1. Corps du bloc réducteur

2. Sélecteur de pression (non utilisg)
3. Tiroir de la valve réductrice

4. Ressort de rappel du tiroir

5. Chapeau

6. Clapet de la soupape de sécurité
7. Ressort de rappel

8. Bouchon (plombeé)

s
i

sl i e

Bl T el
b

1 R
e

5
S
SR e

FONCTIONNEMENT :

L'huile sous pression pénétre dans la valve par l'orifice P1.

Par I'intermédiaire du pergage axial, la pression agit en permanence sur la section 51 du tiroir 3 contre le ressort 4.

— L'éguilibre entre la pression, agissant sur S1 et sur le ressort 4, permet de maintenir en Pu une pression constante.
— La soupape de sécurité 6 protége le circuit de pilotage contre les surpressions dues & un mauvais fonctionnement de

la valve réductrice de pression 3.

8.74.00
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8-HYDRAULIQUE

POMPE DE SECOURS -34-

En cas de panne du moteur thermique les leviers de com-
mande ainsi que les pédales ne sont plus alimentés. C'est
alors qu'intervient la pompe & pied 34, actionnée par le
conducteur.

Cette pompe utilise I'huile du circuit retour des fuites et
la refoule dans e circuit de pilotage des leviers de com-
mande, ce qui permet aux équipements d'étre ramenés au
sol.

On se sert également de cette pompe pour le changement
d'équipements et pour décompresser les circults en fin de
journge.

Le clapet antl-retour 35 interdit & I'huile refoulée de rega-
gner le résarvoir par les fultes des différents composants.

T B
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B.75.00



8-HYDRAULIQUE 170 CK-B MANUEL DE FORMATION
ELECTROVALVES -32-33-36-37-38-39. (
Ces six électrovalves sont du type normalement fermee, .

c'est-a-dire que lorsque |a bobine n'est pas excitée, I'ori-
fice d'arrivée de pression P ne communique pas avec |'ori-
fice de sortis Z.

Par contre l'orifice de sortie Z communique avec le retour
de fuite T.

32. Sécurité bras gauche

33. Défreinage des moteurs de translation

36. Changement de cylindrée des moteurs de translation
37. Commande de la fonction LEVAGE LOURD

38. Commande de la fonction TRANSLATION

38. Defreinage des moteurs de rotation

40. Commande de la coupure de débit

ROLE DE CHAQUE ELECTROVALVE:

{voir circuit de pilotage basse pression pages: 8.8.00 &
8.11.00)

DESCRIPTION :

1. Corps

2. Tirolr & deux positions

3. Ressort de rappel en position non excitée
4. Butée position ressort

5. Plongeur

6. Solénoide

ORIFICES :

P. Pression d'arrivée de pilotage
Z Sortie vers utilisation
T. Sortie vers les fultes

B.76.00
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ELECTROVALVE -40-

Cetle électrovalve est du type normalement fermée,

Elle commande la fonction COUPURE DE DEBIT au niveau
das blocs conjoncteur disjoncteur 3,

ROLE DE L'ELECTROVALVE :

(voir circuit de pilotage basse pression pages B.8.00 &
8.11.00).

DESCRIPTION :

1. Embase

2. Guide plongeur

3. Plongeur

4. Ressort de rappel du plongeur
5. Pastilles d'étanchéité

6. Ressort de rappel des pastielles
7. Bobine

8-HYDRAULIQUE
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g  — ————————— - = .
TARAGE 170CK:-B-

RECOMMANDATIONS AVANT CONTROLE OU TARAGE:

— Toutes les operations de tarage ou de contrile de pression doivent &tre exécutées moteur thermique & plein régime.
— Respecter I'ordre des opérations.

— Quand une soupape st demandés bloguée, il faut gu'elle soit vissée jusqu'en butée, sans forcer.

— Avant la mise en marche de la machine, verifier la présence des prises « minimess » aux endroits destinés au branche-
meant du manométre,

— La pelle doit &tre sur un terrain horizontal,

— Purger parfaitement le circuit hydrauligue.

— Contrdler le niveau d'huile hydraulique: vérins a
mi-course, le niveau dolt se situer au milieu du voyant
m. du résernvoir.

— Amener la température du circuit hydrauliqgue & 50°

enviran, en manceuvrant les éguipements jusgu’en
butée.

ROBINET TARAGE TRANSLATION -42-

Ce robinet est utilisé en position F (fermé) pour le tarage
de la soupape de sécurité de translation.

Pendant le travail i| doit &tre impérativernent dans la posi-
tion O (ouvart)

LOCALISATION DES PRISES » MINIMESS » SUR LA MACHINE :
m. M 1. Prise de pression des équipements @—\ 1
M 2. Prise de pression de la rotation | i
M 3. Prise de pression de la séquence 230 bar % "1 ) (&) (=) W 0 (1)
M 4. Prise de pression de la séquence (280b/290k) = ) &
M 5. Prise de pression de la translation gauche . A .\{m = =
M 6. Prise de pression de la translation droite " WORK postion - k=) | B [0
M 8. Prise de pression des options R Pl LENAOE _@_@Q lninln
M10. Prise de pression de la soupape de décharge HEAVY LIFT pesliion s & wOm
des éguipements @ D@@ @@-@4@
8 L=
M8 M1 M1I0 M2 M5 M6 M3 M4 LG ®® 00
., WE

8.79.00
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14. Bloc distributeurs rotatlon translation

CONTROLE DES PRESSIONS A VIDE
21. Bloc distributeur option

3. Bloc conjoncteur disjoncteur
4. Bloc distributeurs éguipements
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B- sur la NITG 1047 pour les modéles

12506 ...

B- sur la MITG 986 pour les modéles

170 CK-

12504
N® 74501
N® 12492,
N® ...... T4456.

: WNE

B

K-B- NA
— 170 CK-B- NA

NOTA

Voir la méthode de tarage

= 170 CK-B

—170C

Vair la méthode de tarage 170 CK-
— 170 CK-
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170 CK-B MANUEL DE FORMATION 9-CHASSIS/EQUIPEMENT
L PO L i O e

CHASSIS TOURELLE 9.2.00
COURONNE D'ORIENTATION 9.4.00
EQUIPEMENTS 9.7.00
MONTAGES / DEMONTAGES DES AXES 8.8.00
REMPLACEMENTS POINTES DE DENTS 8.9.00
CHANGEMENT DE GODET : RETRO /| CHARGEUR 8.11.00
CHANGEMENT D'UNE BENNE 9,12.00
CHANGEMENT D'UN BALANCIER 8.13.00
CALAGE DES EQUIPEMENTS 8.14.00
GRAISSAGE DES EQUIPEMENTS 9.15.00
RENOVATION D'UN GODET 9.16.00
PRECONISATION POUR SOUDAGE 89.17.00
MANUTENTION 8.18.00

9.1.00
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9-CHASSIS/EQUIPEMENT

CHASSIS TOURELLE :
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E=—amaaea_— B W= e = . _______E=aas _____ | _} g
CHASSIS TOURELLE:
Ce chassls, entierement congu en mécanosoudd, se compose de !

1. Un béti central, qul constitue I'ossature principale de la tourelle, il recevra .

— Le moteur thermique sur quatre plots elastiguas.
— Le contrepoids.

— Les équipements.

— Les vérins de flache.

— La couronne d'orientation.

— Le joint tourant.

— Le blog distributeurs égquipements.

— Les moteurs hydrauliques de rotation tourelle.

2. Un caisson latéral droit qui recevra:

— Le réservoir carburant.

— Les batteries.

— Le bloc distributeurs rotation [ translation.
— Le filtre & air du moteur thermigue.

3. Un caisson latéral gauche qui recevra:

— Le plancher de cabine et la cabine.
— Le réservoir carburant.

— Le systéme de réfrigération.

— L'armoire électrigue.

CONTREPOIDS :

—Poids ... 5600kg
— Couples de serrage :
vis 1: 105 (+ /= 15 m.daN)
vis 2: 105 (+/— 15 m.daN)

9.3.00
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“

COURONNE D’ORIENTATION :

C'est un organe mécanique qui assure la liaison entre le chassis-
porteur et la tourelle.

Il permet la rotation totale de cette derniére.

La couronne d'orientation est réalisée en deux parties, relides [ ] -
entre elles par une rangée de galets alternés 3. \

2 1 =

— Une partie 1 fixée par boulonnerie et centrée sur la tourelle.

— Une partie en forme de couronne dentée 2 est fixée sur la I‘
virole du chassis-porteur. —

— Les moteurs hydrauliques qui entrainent |a tourelle en rota-
tion sont équipés chacun d'un pignon.

|

Nombre de dents couronne : 144 d. (M10)
Nombre de dents pignons . : 14 d. (M10)

Rapport de réduction ... :0,097
Couple ... :8850m.daN
Vitesse rotation tourelle . : 5,3 trfmn

GRAISSAGE DE LA COURONNE :

Quatre points de graissage sont répartis angulairement et relié
chacun a un graisseur par tuyauterie indépendante.

Les quatre graisseurs sont regroupés prés du pied de fléche.

Donner quelques coups de pompe & graisse a chague graisseur,
Puis faire tourner la tourelle de 45° et recommencer I'opération.

Graisser la denture & la bombe ou au pinceau.

BLOCAGE DE LA TOURELLE EN ROTATION :
Pendant le transport de la machine, la tourelle se bloque en rota-
tion par un index commandé manuellement depuls |a cabine.

1. Blocage de la tourelle en rotation
2. Déblocage, rotation libre
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9-CHASSIS/EQUIPEMENT

COURONNE D'ORIENTATION :

CONTROLE DU JEU:

— Nettover les emplacements a contrdler.

— Monter le socle aimanté et le comparateur comme l'indi-
que (fig. 1)

— |l est nécessaire d'effectuer deux mesures en pivotant
la tourelle de 90°,

Position N® 1 : Chassis tourelle dans I'axe
du chassis-porteur :

— Remplir le godet.

— Positionner la machine comme (fig. 2).

— Régler I'aiguille du comparateur & 2éro.

— Ramener la machine au sol et lever '8quipement comme
(fig. 3.

— Lire la valeur au comparateur.

— Revenir comme {fig. 2) el verifier gue 'aigullle est reve-
nue a zero.

Position N® 2 : Chassis tourelle tournée
de 90° par rapport au chissis-porteur:

— Procéder comme position N® 1.

NOTA :

Faira deux contrdles successifs et prendre la cote moyenne.
Le jeu ne doit pas dépasser 7 mm.

Au-dessus, envisager le changement de la couronne.

ORDRE DE SERRAGE DE LA COURONNE:

— Boulons 1 et 2, puis & 90° 3 &t 4.
— Ensuite & 45° boulons 5 et 6, puis 4 90° 7 et 8.
— Enfin les boulons intermediaires.

COUPLE DE SERRAGE :
— 72 m.daM (+/= 11 m.daN)

Cote tiéche
Boom side

—FIG. 1 —

Chéssis tourelle
Upperstructure

LY

N

J Z

N

——c

MANN

w

77 /,»-'/,w,ﬁ@;\\\

1

Chéissis parteur
Carrier frame

—FiG.2—

8.5.00
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5.70m- 188"

1880 kg - 4140 Ibs

2980 kg - 6560 bs

6,50m-21'3"

3180 kg - 7000 Ibs

2460 kg - 5410 ths

1410 kg - 3100 1bs

250m-82"4 C1

3.20m- 106"

BB
©)

mm mm mim dai
A |1130] 185 | 110 | ¥9100
B |1130| 180 | 120 |84200
C 86100
C1 1000| 145 95 PTTrS
D 700) 115 75 | 38400

700 kg - 1540 fbs

Opcional : Verswn cantera
Watiweise | Ausfihrung Steinbruch

En optlon : Version carriéra
Optional © Quarry version

290 kg
G40 bs
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MONTAGES - DEMONTAGES DES AXES
Disposer I'équipement ou I'élément 4 démonter dans une
position de sécurité,

Prévoir pour I'élément & démonter un support solide et sta-
ble, ou un moyen de levage.

Décompresser et débrancher les flexibles. Obturer les ori-
fices avec les bouchons et obturateurs prévus a cet effet.
Chasser les axes.

* Pour les axes filetés, visser dabord le manchon
correspondant.

* Pour les axes lisses, visser une tige filetée en bout des
axes.

A chague démontage, contréler le bon état de surface des
axes et des bagues, les remplacer si nécessaire.

Ne jamais remonter un axe rayé, le toiler au besoin.

Un remontage forcé est anomal, Il provoque I'arachement
du métal.

Les axes non utilisés doivent &tre remontés et goupillés &
leur place respective aprés les avoir soigneusement
graissés,

MANCHONS POUR AXES FILETES

170 CK-B MANUEL DE FORMATION
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e T SR e e
POINTES DE DENTS
BENME

Remplacement d'une dent

Placer la benne ouverte a hauteur d’homme.
Démonter le boulon.

Mettoyer le logement de la dent.

Introdulre la dent neuve, la face inclinée de la pointe vers
I'intérieur de la benne.

Remonter le boulon et serrar I'écrou.

TARIERE

Remplacement d'une dent

Poser la téte de tariére sur le sol, légérement inclinge,

A I'aide d'une broche et d'un marteau chasser la dent de
son logement.

Eliminer, du porte dent, le morceau de corde caoutchouc.
Nettoyer le porte dent.

Couper une corde caoutchouc neuve d'une longueur égale
a la largeur de la dent.

Mettre en place le morceau de caoutchouc puis enfoncer
la dent dans son logement & I'aide d'un marteau,

Remplacement de la pointe pilote
Poser la téte de tariére horizontalement sur le sol.

Démonter le boulon de la pointe pliote et la sortie de son
logement.

Nsttoyer le porte-pointe et remonter ung pointe neuve.

GODET RETRO

Remplacement d'une lame latérale

Démonter les boulons.
Mettoyer le bord du godet et les trous de fixation.

Remonter une lame neuve, les boulons sur des rondelles
NEeLves.
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CLAVETAGE DES POINTES DE DENTS

Montage

Engager la pointe sur son support en respectant |'orienta-
tion des marquages de la pointe et du support.

assembler |e systéme de clavetage suivant 'ordre indigue.

Maintenir le systéme de clavetage et 'enfoncer en frappant
dans le sens indiqué jusqu'a enclenchement sur le support.

Démontage

Déverrouiller la partie avant de la clavette de son support
en frappant dans le sens indiqué, puis alternativement sur
la partie arriére et avant jusgu'a éjection de la clavette.

LIMITE D'USURE DES DENTS

Le degré d'usure d'une dent ou pointe se constate
visuellament.

&l les dents ou les pointes s'usent de fagon non symetri-

que, on prolongera leur durde de vie.

a) - (dents et pointes de forme symétriques) en les retour-
nant et les inversant périodiqguement. Dans ce cas
retourner aussi la clavette.

b) - {dents et pointes de forme non symétriques) en les inver-
sant périodiquemeant.

Ne pas attendre que les dents ou les pointes soient per-
cées par l'usure pour les changer.

Ne jamais travalller avec une pointe manguante ou percée,
le nez du support serait gravement endommage.

il

POINTES DE DENTS POUR GODET A USAGE GEMERAL
[OOMH FIPS FOR GEMERAL PURPOSE BUCKET

STANDARD TRAMCHANT TRAMCHANT LARGE ROC ROC DUR PIC EPERON
STAMDARD CUTTING TYPE |WIDE CUTTING TYPE ROCK HARD ROCH PICH TYPE SPUR

)
o
S —

|~ o o7 gap-33 411 WO 0AD-ES01} 1 v een-rin % 07 040-81 (1) 0 67 040-79 (1] ¥ 07 04058 (1) K12 Dén-53 41}
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GODET RETRO

Dépose

— Placer le godet a plat sur le saol.

— Arréter le moteur thermigue,

— Décompresser le circuit du vérin de godet.

— Déposer les vis et rondelles 1.

— Chasser l'axe 2.

— Mettre an route le moteur thermigue.

— Rentrer lg vérin de godet.

— Placer le godet dans une position de sécurité (stabilité).

— Agir sur la commande d'équipement de maniére & ce gue
I'axe 3 ne soit pas contraint par la charge du balancier.

— Arréter le moteur thermigue.

— Déposer les vis et rondelles 4.

— Chasser 'axe 3.

Repose

— Mettre en route le moteur thermique.

— Sortir le vérin de godet pour amener la biellette dans son
logement,

— Mettre en place |'axe 2.

— Remonter les vis et rondelles 1.

— Lever légérement I'éguipement.

— En agissant sur les commandes de godet et de balan-
cier, faire coincider I'accrochage du balancier avec les
oreilles du godet.

— Cantroler le jeu latéral entre |2 téte de balancier et les
oreilles du godet. Dans |e cas d'un Jeu trop Important,
intercaler des rondelles comme indiqué au chapitre
e calage des égquipemeants ».

— Mettre en place |'axe 3.

. — Remonter les vis et rondelles 4.

— Graisser soigneusement.

GODET CHARGEUR

Dépose

— Placer le godet a plat sur le sol.

— Arréter le moteur thermigue.

— Décompresser le circuit du vérin de godet.

— Déposer les vis et rondelles 1.

— Chasser |'axe 2.

— Mettre en route le moteur thermique.

— Rentrer le vérin de godet.

— Placer le godet dans une position de sécurité (stabilite).

— Agir sur la commande d'équipement de manigére & ce que
les axes 3 ne soient pas contraints par la charge du
balancier.

— Amréter le moteur thermigue.

— Déposer les goupllles 4 de chaque cotés du godet.

— Chasser les axes 3.

Repose

— Maettre en route le moteur thermigue.

— En agissant sur les commandes de godet et de balan-
cler, faire coincider I'accrochage de la biellette avec les
oreilles du godet.

— Mettre en place l'axe 2.

— Remonter les vis et rondelles 1.

— En agissant sur les commandes de godet et de balan-
cier, falre coincider I'accrochage du balancier avec les
oreilles du godet.

— Contrbler le jeu latéral entre la téte de balancier et les
oreilles du godet. Dans le cas d'un jeu trop important,
intercaler des rondelles comme indiqué au chapitre
« calage des éguipaments ».

— Mettre en place les axes 3.

— Remonter les goupilles 4.

— Graisser soigneusemeant.
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BENNE
Depose

— Placer la benne ouverte sur le sal.

— Agir sur la commande d’équipement de maniére a ce que
I'axe 1 ne soit pas contraint par la charge du balancier.

— Arréter le moteur thermigue.
— Décompresser le circuit du vérin de benne.
— Déposer les tuyaux d'alimentation du vérin de benne

— Déposer la goupille, I'&crou et la rondelle 2.
— Mettre en place le manchon de démontage.
— Chasser l'axe 1.

— Mettre en route le moteur thermigue.

— Lever |'équipement pour dégager le cardan.

Repose
— Orienter le vérin de maniére & ce que la lettre F frappée
sur la tige, soit du coté de la cabine.

— Agir sur |a commande d'équipement pour amener le car-
dan dans son logemeant.

— Arréter le moteur thermigue.

— Décompresser le circuit d'alimentation du verin de
benne.

— Mettre en place I'axe 1 apres avoir visser le manchon
correspondant,

— Déposer le manchaon.

— Remonter la rondelle, I'écrou et la goupille 2.

— Débouchonner les alimentations et les implantations.
— Remonter les tuyaux.

— Mettre en route le moteur thermigue.

— Verifier 'étanchéité aprés un court fonctionnement de
la benne.,

— Gralsser soigneusement.

FLECHES
La dépose d'une fléche nécessite I'emploi de moyen de
levage important.

De ce fait, le remplacement d'un de ces éléments est diffi-
cilement réalisable sur chantier, |l est souhaitable d'exe-
cuter ce travall dans un atelier aménagé en conséguence.

9.12.00
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BALANCIER SANS OUTIL

Dépose
— Déposer I'outil {voir chapitre concerng).

— Placer g balancier sur un support adapté dans une posi-
tion de sécurité.

— Sur chantier lorsque l'on ne dispose pas de support
adapté, utiliser le godet pour déposer le balancier. Dans
ce cas placer un morceau de bois de forte section en
travers du godet.

— Mettre une cale sous le vérin de balancier.

— Arréter le moteur thermigue.

— Dé&compresser le circult de benne ou godet,

— Déposer et bouchonner les tuyaux d'alimentation de

. I'outil.

— Déposer la goupille 1.

— Chasser 'axe 2.

— Mettre en route le moteur thermigue.

— Rentrer le vérin de balancier.

— Arréter le moteur thermigque.

— Déposer la goupille, I'écrou et la rondelle 3.

— Mettre en place un manchon de démontage puis chas-
ser ['axe 4.

Repose

— Procéder dans I'ordre inverse de la dépose.

— Ne jamais laisser la cale sous le vérin.

‘ — Vérifier I'étanchéité du circuit aprés un court
fonctionnement.

— (Gralsser soigneusement.

BALANCIER AVEC GODET RETRO

— Allonger "éguipement.

— Ancrer |les dents du godet dans le sol.

— Baiszser |a fleche afin que le balancier repose dans une
position de sécurité sur un support adapté.

. — Procéder ensuite comme pour un balancier seul.

BALANCIER AVEC BENNE

— Poser la benne a plat sur le sol.

— Allonger I"'équipement.

. — Descendre |a fléche jusgu'a ce gue le balancier repose
dans une position de sécurité sur un support adapté.
{La téte de balancier dolt reposer sur une cale de telle
sorte que la benne soit & I'horizontal).

— Procéder ensuite comme un balancier seul.

Sur chantier lorsque I'on ne dispose pas de support adapte,
il est possible de réaliser la dépose en constituant un talus
de terre ou de sable, suffisamment stable pour y poser le
balancier sans risque d'éboulement.

Une autre possibilité consiste & placer la benne ouverte
sous le balancier en plagant une cale sous |a téte de balan-
cier et une autre entre la coquille de benne et le balancier

{voir croguis).

Cette méthode ne peut s'appliguer aux bennes de faible 4 l,f’

largeur. o P !
.F_ﬁjh_:z' S
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e N M X e A N L e . S
CALAGE DES EQUIPEMENTS

Modalités d'application

Le calage des équipements a pour but de réduire et répartir les jeux latéraux aux articulations, d'obtenir un alignement con-
venable des gros éléments, de permettre un montage et un débattement libres des accessoires (vérins, bielles, tirants).

lls ne s’appliquent pas aux ariculations des vérins, des blelles, des tirants ; sauf dans le cas particuller d’étanchéité entre
deux elements articulés.

EXEMPLE : graissage communicant d'un élément a I'autre par I'extérieur de I'axe d'articulation.

Valaur du jeu

Le jeu considéré est la valeur du déplacement latéral possible d'un élément par rapport & I'autre au niveau de 'articulation :
Jeu maxi: 2,5 mm
Jeu mini : 0,2 mm.

Calage
Le calage sera obtenu & I'aide de rondelles en acier.

Dans certains cas, le calage sera dissymétrique pour permettre un montage et un débattement libres des vérins, bielles et tirants.

Les tableaux de rondelles de calage donnent pour chague articulation, par type d'éguipement, les codes articles des rondel-
les & employer, s'il y a lieu.

002454 -24

TO2453-35

i Q02454 - 24

. E 0745319
EU?4EE-19S

T 00 453 - 27

T 02453 - 35
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9-CHASSIS/EQUIPEMENT

GRAISSAGE EQUIPEMENTS

Chague articulation est munie d'un cu plusieurs graisseurs.
En usage normal des équipements, le graissage doit étre exécuté toutes les 10 heures,
Un travail dans des condilions exceptionnelles, milieu poussigreux ou boueux, gralsser plus fréquemment.

Pied de fleche
Pied de vérins de flaéche

Pied de vérin de balancier

Téte de vérin de fléche

Téte de vérin de balancier
Pied de vérin de godet

Articulation fleche | balancier

Téte verin de godet
Palonnier
Bielle

Articulation balancier | godet
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9-CHASSIS/IEQUIPEMENT

TRANSFORMATION OU RENOVATION D'UN GODET

— Nettoyer le godet rétro.
— Blanchir a la meule les parties destinées & étre soudees.

— Ajuster sur le godet rétro:

* les boucliers frontausx.
* les renforts de fond.

Mota : Pour une réenovation, effectuer la reprise de la géo-
métrie du godet {lame d'attague et renforts de flanc) par
recharge, si nécessaire.

Soudage des boucliers frontaux:

— Préchauffer la lame d'attaque et les boucliers frontaux
(voir chaplitre « préconisation pour e soudage »).

— Positionner, pointer sur le godet.

— Souder sur le godet (voir chapitre « préconisation pour
le soudage »).

Soudage des boucliers latéraux et renforis de fond :

— Positlonner, pointer sur le godet.

— Souder sur le godet (voir chapitre « préconisation pour
le soudage »).

= Pour |es renforts de fond, respecter le soudage par
bouclage.
Attention :

Si I'on constate des fissures lors du pointage, gruger et
meuler totalement le cordon.

Lors du soudage respecter les terminaisons des soudures
(5 mm avant l'extrémiteé des piéces).

9.16.00
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PRECONISATION POUR LE SOUDAGE
Soudage des boucliers frontaux :

a) Soudage manuel

ORIGINE FOURNISSEUR DIAMETRE PRECHAUFFE
SAF LD 56
ELECTRODES 5 1802 C
BOHLER FOX EV B5
b) Soudage semi-automatique
ORIGINE FOURMISSEUR DIAMETRE PRECHAUFFE
FILS NU MASSIF SAF NIC B8 1,2 1.6 180° C
FILS FOURRES SAF DUAL 42 SAF 24 150 C
Soudage des boucliers latéraux et des renforts de fond:
a) Soudage manuel
ORIGIME FOURNISSEUR DIAMETRE FRECHALFFE
ELECTRODES SAF SAFER MNF 510 5 sans
b} Soudage semi-automatique
ORIGINE FOURMISSEUR DIAMETRE PRECHAUFFE
BOHLER EM K7
COMMERCY SG &
FILS MU MASSIF SAF NIC 70 A 1,2 1,6 sans
SARRASIN OURAGAN 50 A
SANA  MAGSI 14
SAF SD 124
FILS FOURRES COMMERCY CISO GAZ FG4 a4 "

HOBART FABCO 115
OERLIKON FLUXOFIL 31
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MANUTENTION :

Se reporter au chapitre « Caractéristique équipament «.

9.18.00

POINTS D'ELINGAGE

L'adhésif A indique les points d'élingage sur le chassis porteur
pour manutentionner la pelle,

L'adhésif B indigue le centre de gravité par rapport & I'axe des
reducteurs.

Le centre de gravité est donné dans trois configurations.

Configuration Poids Distance = D
N ey TR v crniimenasam 1G]
2 e ABRE s e THOBT
Fiaiiia, 28520 kg e 1,48 M

Ces valeurs sont données avec train de chenilles de 700 mm et
flache 5,70 m.

MANUTENTION DU CONTREPOIDS
Poids : 5600 kg

MANUTENTION DE LA CABINE
Poids 273 kg

MANUTENTION DE LA FLECHE

POINTS DE NON ELINGAGE

Cet adhésif indique les points de non élingage sur les éléments
de la pelle.

Ces points ne peuvent en aucun cas étre utilisés pour manu-
tention de la pelle.
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